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Turkce

Kilavuz Kullanimi

Bu Kilavuz bu metinde ayni zamanda
makine olarak adlandirilan STIHL
elektrikli testeresine yoneliktir.

Resimli Sema

Makine Gizerindeki resimler isbu
Kilavuzda agiklanmistir.

Makine ve ekipman surimine gore
degismekle birlikte, asagidaki resimler
makine tzerinde bulunabilir.

Yakit deposu; benzin ve
makine yagi karisimi

0 Zincir yagi deposu;

zincir yagi

Zincir frenini bloke
etmek ve serbest
birakmak

fo Ani Fren

Zincir ilerleme yolu

Ematic; zincir yagi
akis duzeni

Zincirin gerilmesi

Giris hava perdesi: Kis
islemi

Giris hava perdesi: yaz
islemi

Kol 1sitma

Dekompresyon valfini
cahstir

o
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Manuel yakit
‘ pompasini ¢alistir

It

Metindeki semboller

AUYARI

Kaza veya kisisel yaralanma veya
mulk Gzerinde ciddi hasar riski
uyarisi.

ﬁ} DIKKAT

Makine veya bireysel pargalarin
hasarlanma riskine dikkat edin.

Muhendislik gelistirmeleri

STIHL'in felsefesi tim Grlnlerini strekli
olarak gelistirmektir. Bu nedenle
Urlinlerimizin tasarimini, mihendisligini
ve gortnusinu degistirebiliriz.

Bu nedenle bazi degisiklikler, tadil ve
gelistirmeler  bu kilavuzda  yer
almayabilir.
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Gulvenlik Tedbirleri

Ylksek zincir hizi ve
keskin kesiciler
nedeniyle testereyle
calisirken kisisel
yaralanma riskini
azaltmak lzere 6zel
glvenlik tedbirleri
alinmalidir.

ik kullanimdan énce
kullanim kilavuzunu
okumaniz ve gelecekte
bakmak icin guivenli bir
yerde muhafaza etmeniz
onemlidir. Kullanim
kilavuzunun dikkate
alinmamasi ciddi veya
hayati yaralanmalara
neden olabilir.

Genel

Tum gegerli yerel guivenlik talimatlari,
standartlar ve yonetmeliklere dikkat edin.

Gurlltl yayan gug aletleri ulusal veya
yerel yonetmelikler ile belirli zamanlar ile
sinirlandirilabilir.

Bu modeli daha 6nce kullanmadiysaniz:
Bayiniz veya diger deneyimli kullanicidan
makineyi nasil kullanmaniz gerektigini
goOstermesini isteyin veya islemine
yonelik bir kursa katilin.

Resit olmayan kisilerin testere
kullanmasina izin veriimemelidir.

Etraftakileri, 6zellikle gocuklari ve
hayvanlari galisma alanindan uzak
tutun.

Kullanici Gglincl taraflarin
yaralanmasini veya mulke zarar
gelmesini dnlemekten sorumludur.
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Testerenizi kullanim kilavuzu
olmaksizin édiing vermeyin veya
kiralamayin. Kullanicilarin bu kilavuzda
yer alan bilgileri anladigindan emin
olun.

Testereyi ¢alistirmak igin dinlenmis
olmaniz ve fiziksel ve akil saghgi olarak
iyi durumda olmaniz gerekmektedir.
Yorucu galismalarin kétilestirdigi bir
saglik durumunuz varsa, testereyi
kullanmadan énce doktorunuza
basvurun.

GorUs, yeteneginizi veya kararinizi
etkileyebilecek olan herhangi bir madde
(ilag, alkol) altindayken testereyi
kullanmayiniz.

Kaza veya yaralanma riskini azaltmak
igin, k6tl hava kosullarinda galismayi
erteleyin (yagmur, kar, buz, riizgar).

Kalp pili olan kisiler igin: Testerenizin
tutusturma sistemi ¢ok disuk
yogunlukta bir elektromanyetik alan
olusturur. Bu alan bazi kalp pillerini
etkileyebilir. Saglik risklerini azaltmak
icin, STIHL kalp pili olan kisilerin bu gii¢
aletini kullanmadan 6nce doktorlariniza
ve kalp pili Ureticisine danismasini
Onermektedir.

Amaglanan kullanim

Makine sadece odun ve ahsap
nesneleri kesmek icin kullaniimalidir.

Makineyi baska bir amag icin
kullanmayin — kaza riski!

Makineyi herhangi bir sekilde
degistirmeyin — bu kisisel yaralanma
riskini arttirabilir. STIHL yetkisiz
eklentiler kullanilirken olusan kisisel
yaralanma ve milk hasarina yénelik
sorumluluklari kabul etmemektedir.

Turkce

Kiyafet ve Ekipman

Koruyucu kiyafetler ve ekipman
kullanin.

Kiyafetler saglam
olmaldir ancak serbest
hareket etmeyi
saglamalidir. Kesinti
koruyucu igeren rahat
giyilen kiyafetler giyin —is
ceketi giymeyin.

Dallar veya firca veya testerenin
hareket eden pargalarina takilabilecek
olan kiyafetler giymekten kaginin. Sal,
kravat veya taki kullanmayin. Uzun
sacinizi toplayin (6rnegin bone, sapka,
sert sapka vb.).

Kesintiye karsi koruyucu
iceren ve kaymayan
tabanlar olan gelik
burunlu ayakkabilar
kullanin.
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AUYARI
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GOz yaralanma riskini
azaltmak igin, Avrupa
Standardi EN 166
uyarinca guvenlik
g6zlikleri kullanin.
Guvenlik gézliklerinin iyi
oturdugundan emin olun.

Yuz koruyucu kullanin ve iyi
oturdugundan emin olun. YUz koruyucu
tek basina g6z korumasi saglamaz.

isitme koruyucu kullanin érnegin kulak
tikaci veya kulaklik.

Disen nesnelerden dolayi kafa
yaralanmasi riski olan yerlerde sert bir
glvenlik sapkasi kullanin.



Turkce

Dayanikli malzemeden
yapilmis agir is
eldivenleri giyin
ornegin deri).

STIHL kapsamli kisisel koruyucu kiyafet
ve ekipman sunmaktadir.

Nakliye

Herhangi bir nakliye 6ncesinde — kisa
mesafe olsa dahi — makineyi kapatin,
zincir frenini agin ve zincir kilifini
ekleyin. Boylece testerenin istem disi
calisma riskini 6nlersiniz.

001BA115 KN

Testereyi sicak susturucu
vicudunuzdan uzak olacak sekilde her
zaman kolundan tutun kilavuz gubugu
arkaya bakmalidir. Makinenin sicak
pargalarina dokunmaktan kaginin,
Ozellikle susturucuya — yanik riski tasir!

Tasitlarda: Egilmeyi, hasari ve zincir
yagi veya yakit dokilmesini dnlemek icin
makineyi uygun bir sekilde guivenceye
ahn.

Temizlik

Plastik parcalari bez ile temizleyin.
Sert deterjanlar plastige zarar
verebilir.

4

Makinenin tozunu ve kirini temizleyin —
bu amag i¢in makine yagi kullanmayin.

Gerekirse havalandirma yerlerini

temizleyin. Makineyi temizlemek igin

ylUksek basingli temizleyici kullanmayin.

Yuksek basingh su makine pargalarina

zarar verebilir.

Donatilar

Sadece STIHL tarafindan bu makine
icin onaylanan aletleri, kilavuz
gubuklari, zincirler, zincir dislileri,
donatilar ve teknik olarak denk pargalar
kullanin. Bu baglamda herhangi bir
sorunuz varsa, servis bayisine danisin.
Sadece yuksek kaliteli aletler ve
donatilar kullanin. Aksi takdirde, kaza ve
makineye hasar riski olacaktir.

STIHL gercek STIHL aletleri, kilavuz
cubuklari, zincirler, zincir dislileri ve
donatilarinin kullaniimasini
izlemektedir. Bunlar modelinize uymak
ve performans gereksinimlerinizi
karsilamak igin 6zellikle tasarlanmistir.

Yakit ikmali

Benzin oldukga tutusucu

bir yakittir — alevlerden

ve atesten uzak tutun—

yakit d6kmeyin

— sigara icmeyin.
Yeniden yakit ikmali yapmadan 6nce
motoru kapatin. Motor sicakken yakit
ikmali yapmayin-yakit dékulebilir —

yangin riski!

Yakit doldurma kapag: dikkatli bir
sekilde agin bdylece basing kademeli
olarak bosalir ve yakit dokilmez.

Makine sadece iyice havalandiriimis bir
yerde doldurulabilir. Yakit dokilmesi
halinde makineyi derhal temizleyin.
Kiyafetiniz Gzerine yakit d6kmeyin—
kirlenen kiyafetler derhal degistirilmelidir.

Makineler standart olarak asagidaki
doldurucu kapaklar ile donatilacaktir:

Doldurucu kapagini gevirin (stingli tir()

Doldurucu kapagini
(singl turt) yerine
yerlestirin, durduracak
kadar cevirin ve kapagi
acin.

Bdylece gevsemesi veya agilmasi igin
yanlis bir sekilde sikilastirimis
doldurucu kapaginin neden oldugu birim
titresim riskini ve yakit dokilme riskini
azaltir.

Sizintilara dikkat edin!
Yakit doékulmesi veya
sizinti olmasi durumunda
motoru ¢alistirmayin

— Olimcil yaniklar
olusabilir!

ise Baslamadan Once

Testerenizin dogru bir sekilde monte
edildiginden ve iyi durumda oldugundan
emin olun — kullanim kilavuzundaki ilgili
bolimlere bakin.

— Sizintilara karsi yakit sistemini
kontrol edin, tank kapagi, hortum
baglantilari ve manuel yakit
pompasi (donatiimasi halinde
makineler izerinde) gibi gérindr
parcalara dikkat edin.
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Herhangi bir sizinti veya hasar
olmasi durumunda motoru
galistirmayin — yangin riski.
Yeniden kullanmadan 6nce
testerenizi bir bayiye tamir ettirin.

—  Zincir freninin, 6n el kilavuzunun
islemini kontrol edin

—  Kilavuzu dogru bir sekilde monte edin
— Dogru bir sekilde gerilmis zincir

—  Tetik ve tetik kilidi serbest bir sekilde
hareket etmelidir ve birakildiklarinda
bos konumda geri ddnmelidir.

— Ana Kontrol Kolu STOP, 0 veya O
bélimiine rahat bir sekilde hareket
etmelidir

—  Buji yuvasinin giivenceli oldugundan
emin olun — gevsek bir yuva tutusabilir
buharlari tutusturacak ve yangin
¢tkaracak olan bir kivilcima neden
olabilir.

—  Kontrolleri veya giivenlik cihazlarini
herhangi bir sekilde degistirmeye
calismayin.

—  Testerenin guvenli bir sekilde kontrol
edilmesi igin kollari kuru ve temiz
tutun — yag ve toz olmaksizin.

—  Depolarda yeterli yakit ve zincir yagi
oldugundan emin olun.

Kisisel yaralanma riskini azaltmak igin
testerenizi hasarli olmasi veya uygun
bir sekilde kurulmamasi halinde
calistirmayin.

Testerenin calistiriimasi

Her zaman duz bir yiizeyde ¢alisin. Saglam
ve guvenceli bir sekilde durdugundan emin
olun. Makineyi saglam bir sekilde tutun —
zincir herhangi bir nesneye veya zemine
degmemelidir -donen testere nedeniyle
yaralanma riski.
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Testereniz tek kisilik bir testeredir.
Calisma alanina baskalarinin girmesine
izin vermeyin- galistirirken dahi.

Zincirin kesik igerisinde olmasi halinde
testereyi ¢alistirmayin.

Makineye yakit ikmali yapilan yerden en
az 3 metre uzaklasin ve motoru kapali
alanlarda galistirmayin.

Calismadan 6nce zinciri bir zincir
freni ile Kkilitteyin — doéner zincir
nedeniyle yaralanma riski!

Motoru dusurerek calistirmayin —

Kullanma Kilavuzunda tanimlandigi
sekilde galistirin.

Calisma esnasinda

Saglam ve glvenli bir sekilde
durdugunuzdan emin olun. Agac¢
kabugu islakken 6zellikle dikkat edin —
kayma tehlikesi!
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Testereyi her zaman iki elinizde saglam
bir sekilde tutun: Sag el arka kolda -
solak olsaniz dahi. Guvenli bir sekilde
kontrol ettiginizden emin olmak igin bas
parmaklarinizi tutacak ve kol etrafina
sarin.

Tehlike veya acil durum halinde, Ana
Kontrol Kolunu STOP, 0 veya O ydniine
cevirerek / motoru derhal durdurun.

Turkce

Makineyi asla tek basina birakmayin.

Kayan yulzeyler, su, kar, buz, dik
yamaglar, yamuk zemin veya kabugu
ayriimamis yesil odunlar ile galisirken
dikkatli olun — kayma tehlikesi!

Agac govdesi, kok, hendek ile
calisirken dikkat edin — tékezleme
tehlikesi!

Tek basiniza ¢alismayin — acil
prosedurler hakkinda bilgisi olan ve acil
durumlarda yardim edebilecek olan diger
kisilere seslenecek uzaklikta olun.
Kesme alanindaki yardimcilarin da
koruyucu kiyafet giymesi (kask!) ve
kesilen dallardan uzak durmasi
gerekmektedir.

Kulak koruyucu kullanilirken uyari
sesleri (seslenme, bipleme vb.) uygun
bir sekilde duyulamayacagindan dolayi
daha dikkatli olunmalidir.

Yorulma veya bitkinlik igin
zamaninda mola verin — kaza riski!

Makine kullanilirken olusan toz (talas),
duman ve buharlar sagliga tehlikeli
olabilir. Toz olusmasi durumunda bir toz
maskesi kullanin.

Motor ¢alisirken: Testerenin vana
tetigini biraktiktan sonra kisa bir siire
daha dénmeye devam ettiginden emin
olun — yavaslama etkisi.

Testere ile veya testere yaninda sigara
icmeyin — yangin riski! Yakit
sisteminden tutusabilir yakit buharlari
olusabilir.



Turkce

Testereyi kisa araliklar ile ve 6nemli
degisiklikler oldugunu fark ettiginizde
dizenli olarak inceleyin:

— Motoru kapatin; testere duragan
hale gelene kadar bekleyin

—  Durumu kontrol edin ve techizati
glvenceye alin
—  Keskinligi kontrol edin

Motor calisirken testereye dokunmayin.
Testere bir nesneye takilirsa, nesneyi
¢tkarmayi denemeden motoru derhal
kapatin—- yaralanma riski!

Makineyi bos birakmadan énce motoru
her zaman kapatin.

Testereyi degistirmek icin motoru
kapatin. Motorun istem disi
calistirimasi nedeniyle yaralanma
riski!

Tutusabilir malzemeleri (6rnegin ahsap
talas, dal, kuru ¢gimen, yakit) egzoz
gazlarindan ve sicak susturucudan uzak
tutun - yangin riski! Katalitik konvertor
iceren susturucular oldukga isinabilir.
Zincir yagi olmadan ¢alismayin — ag
tankindaki yag seviyesini denetleyin. Yag
tankindaki yag seviyesinin gok disiik olmasi
durumunda derhal galismayi durdurun ve
zincir yagi doldurun — ayni zamanda “Zincir
yag! doldurulmasi” ve “Zincir yagini kontrol
etme” bolumlerine bakiniz.

Makinenin tasarim amaci disinda
yuksek yuklere maruz kalmasi
durumunda (6rnegin agir etki veya
disUs) ise baslamadan énce her
zaman iyi durumda oldugundan emin
olun — bakiniz ayni zamanda
“Calistirmadan énce”.

Yakit sistemini sizintilara karsi kontrol
edin ve guvenlik cihazlarinin uygun bir
sekilde calistigindan emin olun. Asla
mukemmel ¢alisir durumda olmayan

bir makineyi ¢calistirmaya devam
etmeyin. Suphe olmasi durumunda,
birimi bayiye kontrol ettirin.

Dogru rélantiyi kontrol edin boylece
testere vana tetigi birakildiginda
hareket etmeyi durduracaktir. Rélanti
ayarlari diizenli olarak kontrol edin ve
mimkin oldugunda diizeltin.
Testerenin rélantide galismayi
strdirmesi halinde STIHL bayisine
tamir ettirin.

Testere motor ¢alisir
calismaz zehirli egzoz
gazlar salar. Bu gazlar
renksiz ve kokusuz
olabilir ve yanmamis
hidrokarbonlar ve benzen
icerebilir. Makineniz
katalitik konverter ile
donatiimis olmasi halinde
dahi makine ile kapali
alanlarda veya kotu
havalandirilmis alanlarda
calismayin,.

Hendeklerde, bosluklarda veya diger
belirli alanlarda ¢alisirken uygun
havalandirma oldugundan emin olun —
toksik buharlarin solunmasindan dolayi
6lumcil yaralanma riski!

Kétu hissederseniz, bas agrisi, géris
sorunlariniz (6rnegin goris alaninizin
kiiclilmesi), duyma sorunlari, bas
dénmesi veya konsantrasyon eksikligi
olmasi halinde derhal ¢alismayi
durdurun. Bu tir semptomlar egzoz
yayimlarinin yiksek konsantrasyonu
nedeniyle olusabilir — kaza riski!

is tamamlandiktan sonra

Motoru kapatin, zincir frenini galistirin
ve zincir kilifini takin.

Depolama

Makine kullanimda degilken, kimsenin
tehlikede olmayacagi bir sekilde

depolanmasi gerekmektedir. Makineyi
yetkisi kullanima karsi guvenceye alin.

Makineyi guvenli, kuru bir yerde depolayin.

Titresimler

Gug aletinin uzun sire kullaniimasi
titresimin neden oldugu dolasim
sorunlarina neden olabilir (beyaz
parmak hastaligi).

Cesitli faktorlere bagli oldugu igin uzun
sureli kullanima ydénelik genel bir éneri
verilemez.

Kullanim siresi asagidakiler ile uzatilir:

— El koruma (sicak eldivenler
giyerken)

- s molalan

Kullanim dénemi asagidakiler ile kisaltilir:

— Kotl dolasim sorunlarina karsi
kisisel yatkinlik (semptomlar:
siklikla soguk parmak,
karincalanma duygusu).

— Dusik dis sicakliklar.

—  Kolun tutuldugu gig (siki bir
tutus dolasimi kisitlar).

Sdrekli ve dizenli kullanicilar ellerin ve
parmaklarinin durumuna dikkat
etmelidir. Yukaridaki semptomlarin
herhangi birinin olusmasi durumunda
(6rnegin parmaklarda karincalanma
hissi) tibbi yardim alin.
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Bakim ve tamirler

Tamir, temizlik veya bakim isleri
Oncesinde veya zincir isleri dncesinde
motoru her zaman kapatin. Motorun
yanlislikla ¢alismasi durumunda
yaralanma riski!

Makine duzenli olarak servisten
gecmelidir. Kullanim Kilavuzunda
tanimlanmayan bakim veya tamir isleri
gerceklestirmeyin. Tum diger isler
servis bayisi tarafindan
gerceklestiriimelidir.

STIHL bakim ve tamir islerinin sadece
yetkilendirilen STIHL bayileri tarafindan
gerceklestiriimesini énermektedir.
STIHL bayileri diizenli egitim alir ve
teknik bilgiler edinir.

Sadece ylksek kaliteli yedek pargalar
kullanin. Aksi takdirde, kaza ve makine
hasari riski olusabilir. Herhangi bir sorunuz
olmasi durumunda servis bayisine danisin.

Makineyi herhangi bir sekilde degistirmeyin

- bu kisisel yaralanma riskini arttirabilir —
kaza riski!

Buji yuvasi ¢ikarildiginda veya buji vidasi
¢6zuldiginde silindir disinda tutusma
nedeniyle yangin riskini azaltmak igin,
motoru galistiriclya gevirmeden 6nce ana
kontrol kolunu STOP, 0 veya O ydniine
dogru cevirin!

Makineye ates yaninda bakim
uygulamayin veya depolamayin — yakit
nedeniyle yangin riski!

Yakit kapagdinin sikihgini diizenli olarak

kontrol edin. Sadece mikemmel
durumda olan ve STIHL tarafindan
onaylanan buijiler kullanin —
“Sartnameler” bolimiine bakin.
Tutusma basini kontrol edin
(izolasyon iyi durumda, guvenli
baglanti).
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Susturucunun galisir durumda
oldugundan emin olun.

Susturucunun hasarli olmasi veya
kaybolmasi durumunda makineyi
kullanmayin — yangin riski, isitme
hasar!

Sicak susturucuya dokunmayin —

yanma riski! Titresim Onleyici pargalarin
durumu titresim durumunu etkiler —
titresim Onleyici pargalari diizenli olarak
denetleyin.

Zincir tutucuyu denetleyin —
hasar gérmesi durumunda
deqgistirin.

Motoru kapatin

—  Zincir gerilimini kontrol edin
—  Zincirin tutulmasi

—  Zincirin degistirilmesi

— Arizalarin giderilmesi igin

Keskinlestirme talimatlarina dikkat

edin — guivenli ve uygun islem i¢in her
zaman zincir ve kilavuz gubugunu
mukemmel durumda tutun. Zinciri uygun
bir sekilde keskinlestirin, gerin ve
yaglayin.

Zinciri, kilavuzu gubugunu ve zincir
dislisini zamaninda degistirin.

Duiizenli olarak kavrama tamburunu
kontrol edin ve mikemmel durumda
oldugundan emin olun.

Yakiti ve zincir yagini her zaman
sadece belirtilen tirde ve
konteynerlerde tutun ve dogru bir
sekilde etiketlendiginden emin olun.
Kuru, soguk ve guivenli bir yerde
depolayin ve 1sik ve glines isigina karsi
koruyun.

Zincir fren arizasi durumunda, makineyi
derhal durdurun- yaralanma riski!

Turkce

Servis bayisine danisin — ariza
giderilene kadar makineyi kullanmayin,
bakiniz “Zincir freni” bélimuine bakin.



Turkce

Tepkime Gugleri

En yaygin tepkime glicleri: ters tepki,
geri itme ve gekmedir.

Ters tepki tehlikeleri

Ters tepki olusma durumlari, 6rnegin,

Ters tepki 6limcll
kesiklere neden
olabilir.

001BA036 KN

001BA257 KN

— Kilavuz burnunun st alanindaki
zincir istemsiz olarak odun ve sert
nesne ile temas haline geger —
drnegin istemsiz olarak agacin
diger bir dalina degmesi

— Kilavuzun burnundaki zincir kisa
olarak kesige sikisir

Zincir freninin hizli durdurmasi:

Cihaz belirli durumlarda yaralanma
riskini azaltir— ters tepkiyi dnleyemez.
Etkinlestiriimesi durumunda, fren zinciri
bir anda durdurur—

bu Kullanim Kilavuzundaki “Zincir freni’
bélimine bakin.

Ters tepki riskini azaltmak

Ters tepki testere aniden atildiginda
olusur ve operatére karsi kontrol
edilmeyen bir ark ile geri alindiginda
olusur.

— Dikkatli ve uygun bir sekilde ¢alisin

— Testereyi iki elinizde saglam bir
sekilde tutun ve iyice kavrayin

— Her zaman tam gazda kesin

— Kilavuzun burnundaki bélime
dikkat edin

— Kilavuzun burnu ile kesmeyin

— Kuiglk, sert dallar, galilik ve
filizler il calisirken oldukca
dikkatli oldun — zincir bunlara
takilabilir

— Ayni anda birden fazla dal kesmeye ¢alismayin

— Cok ileri egilmeyin

—  Omuz yuksekligi tzerinde kesim yapmayin

—  Onceki kesige yeniden
girerken oldukga dikkatli olun

— Bu kesme teknigine yonelik
deneyiminiz yoksa toplu kesim
denemeyin

— Odundan kayarken veya kesigin
yaklasmasi ve zinciri kavramasina
neden olabilecek olan diger gugler
icin dikkatli olun

— Her zaman dogru bir sekilde
keskinlestirilmis, uygun olarak
gerilmis zincir ile galisin — derinlik
Olger ayari ¢ok ylksek olmamalidir

— Dar ¢apl kilavuzun yani sira
dUsik ters tepkili testereler
kullanin

Cekme (A)

S e T Z
7N
L N s

Alt kilavuzun altindaki zincir — asiri

sarimla

— aniden kavrandiginda, kapildiginda
veya odunda yabanci bir nesne ile
karsilastiginda testere aniden oduna
dogru cekilebilir ve bunu énlemek

MS 362 C-M



icin odundaki tampon ucunu siki bir
sekilde galistirin.

Kuru agag (ince, ¢lrimis veya 6l
agac) 6nemli ve oldukg¢a beklenmedik
bir tehlike olusturur. Tehlikeyi
tanimlamak oldukga zor hatta
imkansizdir. Ving veya halat gibi
yardimci kullanin.

Geri itme (B)

Yol, demiryolu, gl¢ hatti vb. yakinina
diserken  Ozellikle dikkat edin.
Gerekmesi durumunda polis, elektrik
sirketleri ve demiryolu makamlarini
bilgilendirin.

Zincir kilavuzun Ustlindeyken —
alttayken — aniden ahsap igerisinde
takilmasi, ttkanmasi veya yabanci bir
nesneyle karsilasmasi durumunda
testere aniden operatére dogru
savrulabilir — bunu 6nlemek igin:

— Kilavuzun ast kisminin sikismasina
izin vermeyin

— Kilavuzu kesikte déndirmeyin Cok

dikkatli olun

— Serbest sarkan dallar ile

— istenmeyen sekilde dstiikleri igin
diger agagclarin gerilimi altinda olan
gbvdeler ile

— RuUzgarlklar ile calisirken

Bu durumlarda, testere kullanmayin —
kaldirag, ving veya halat kullanin.

Duran gbvdeleri c¢ekin ve serbest
birakin. Mimkunse islemleri agik alanda
gerceklestirin.

MS 362 C-M

Turkce

Calisma Teknikleri

Testere ve disme isi, tim ilgili isler de
dahil olmak Uzere (daldirip kesme,
dallandirma vb.) sadece 6zel olarak
egitilen kisiler tarafindan
gerceklestirilebilir. Deneyimli testere
kullanicisi olmayan kisiler bu isleri
gerceklestirmemelidir — artan kaza riski!

Dusurme isi esnasinda diisme
teknigine iliskin llkeye 6zel
yonetmeliklere uyum saglanmaldir.

Kesme

Testerenizi baslatma mandal kilidi
acikken calistirmayin. Motor hizi
mandal tetidi bu konumdayken kontrol
edilemez.

Sakin ve dikkatli bir sekilde glindliz
kosullarinda galisin ve sadece goris
acisi acikken calisin. Digerlerini
tehlikeye atmadiginizdan emin olun —
her zaman uyanik olun.

ilk kez kullananlara testere tezgahi
Uzerinde kltlk kesme pratigi yapmasi
onerilmektedir — bakiniz “Kaguk kutikler
kesilirken”.

En kisa kilavuz kullanin: Zincir, kilavuz
ve zincir dislisi birbirine ve testerenize
uymalidir.
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Vicudunuzu kesme eklentisinden
uzak olacak sekilde konumlandirin.

Testereyi kesikten her zaman testere
calisirken gekin.

Testerenizi sadece kesmek igin
kullanin. Dallari, kdkleri veya diger
nesneleri kaldirmak veya topluca
atmak Uzere tasarlanmamistir.

Serbestce sarkan dallari asagidan
yukari kesmeyin. Bodur ve geng

agaclari keserken dikkatli olun.

Testere ince filizlere takilabilir ve size
dogru firlatabilir.

Yaralanma riskini azaltmak igin,
daginik odunlari keserken dikkatli olun
cunku kiymika yakalanma veya size
dogru firlatiimasi nedeniyle yaralanma
riski vardir.

Testerenizin  herhangi bir yabanci
nesneye dokunmadigindan emin olun:
Tas, ¢ivi vb. bunlar firlayip testerenize
zarar verebilir. Testere beklenmedik
sekilde geri tepebilir — kaza riski.

Déner testerenin kaya veya diger sert
bir nesneye temas etmesi durumunda,
kolay tutusan malzemelerin belirli
kosullar altinda yanmasina neden
olabilecek bir kivilcim olusumu
saglayabilir. Kuru bitkiler ve otlar
Ozellikle sicak ve kuru havalarda
kolaylikla tutusur. Yangin sirki varsa
testerenizi tutusabilir
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malzemeler, kuru bitki veya otlarin
yakinin da kullanmayin. Muhtemel
yangin riskine iliskin bilgi icin her
zaman yerel orman makami ile
iletisime gegin.

001BA033 KN

Yokus Uzerindeyken kutigun tst
kisminda durun. Yuvarlanan kuitiklere
karsi dikkatli olun.

Yukseklerde ¢alisirken:

— Her zaman ving sepeti kullanin

— Merdiven veya agag Uzerinde galismayin
— Gulvensiz destek ile galismayin

—  Omuz yiksekligi tzerinde ¢alismayin

— Gug aletinizi asla tek elle kullanmayin

Testere ile kesime tam gazda baslayin
ve kutukte vyivli kismi sikica tutun
ardindan kesmeye devam edin.

Yivli kisim olmadan galismayin ¢inki
testere ileri gekebilir ve dengenizi
bozabilir. Yivli kismi ajaca veya
gbvdeye saglam bir sekilde baglayin.

Bir kesigin sonuna yaklasirken
testerenin kesikle desteklenmedigine
dikkat edin. Kontrol disina gikabilecegi
icin makinenin tim agirigini tasimaniz
gerekecektir.

Kigik kutikleri keserken:

— Saglam ve dayanikli bir destek —
testere tezgahi kullanin.

— Kutagu ayaginizla veya
bacaginizla tutmayin.

— Baska bir kisinin kitigu herhangi
bir sekilde tutmasina veya diger bir
sekilde yardim etmesine izin
vermeyin.

Dal kesimi:
— Dusuk ters tepki zinciri kullanin.

—  Mdmkin oldugu middetce
destekli testere ile galisin.

— Keserken kiitlik Uzerinde
durmayin.

— Kilavuz burnu ile kesmeyin.

— Gerilim altindaki dallara dikkat
edin.

— Tek seferde birden fazla dal

kesmeyin. Uzanan veya duran

kuttkler gerilim altindadir: Her zaman

dogru sirayla kesin (ilk olarak

Kompresyon kisminda (1), ardindan
gerilim kisminda (‘) aksi takdirde testere
sekebilir veya ters tepebilir — yaralanma
riski.

MS 362 C-M
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N Kompresyon kisminda (1)

rahatlayici kesim gergeklestirin

N  Gerilim kisminda (2 )bitirici
kesimi gerceklestirin

Alttan yukari dogru bitirici kesim

(alttan kesim) gergeklestirirken geri

itmeye karsi dikkatli olun.

@ DIKKAT

Yatan bir katugu zemine degddigi
noktada kesmeyin aksi takdirde testere
hasar gorebilir.

MS 362 C-M

Yarma kesimi:

001BA189 KN

Yivli kismin kullaniimadigi kesme
tekni@i — cekme riski — kesimi kilavuzu
en ince acgidan baslayin — artan ters
tepme tehlikesi oldugu icin ¢ok dikkatli
olun.

Dustirme Hazirliklari

Dusme alaninda — yardimcilar disinda —
baska kimse olmadigindan emin olun.

Dusen agaclar nedeniyle kimsenin
tehlike altinda olmadigindan emin olun
— motor sesi uyari ¢agrilarinin
duyulmamasina neden olabilir.

Turkce

1 | Y2 | 1
24>

001BA08S LA

Yakindaki diisus alani ile en az 2 1/2
agac uzunlugunda mesafe birakin.

Dusus yerini ve kagil yolunu
kararlastirin.

Agacin dusmesini istediginiz yerdeki
boslugu segin.

Asagidaki hususlara 6zellikle dikkat
edin:

Agacin dogal egimi
— Olaganustu agir dal yapisi, hasar

— Ruzgar yoni ve hizi — yiksek
rizgarlarda distrmeyin

— Egimli zemin
— Yakin agaclar
- Karyiki

Agacin saglamligi — gévde
hasarliysa veya agag 6lu ise
Ozellikle dikkatli olun (kuru,
curiimis veya 6li odun)
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Turkce

001BA040 KN

12

Dusus yénu

Kagis yolu (veya geri gekilme yolu)
ilgili herkes icin kagis yoénii
belirleyin — dususun yaklasik 45°
zit yéniunde.

Kagcis yollarindaki tim engelleri
kaldirin.

Tum alet ve ekipmanlari agactan
glvenli bir uzaklhiga koyun ancak
kacil yoluna koymayin.

Dusen aga¢ kismina yakin durun
ve sadece 6nceden planlanan
kagis yoni boyunca yurdydn.

Sert yamaglarda, kagis
yollarini egime paralel olarak
planlayin.

Kagclis yolundan uzaklasirken,
disen dallara dikkat edin ve agacin
ucunu izleyin.

Agag temelinde hazirlik galisma alani

— Ik olarak saglam bir yiiriiyis yolu
saglamak icin agac temelini ve
¢alisma alanini midahale eden
dal ve otlardan temizleyin.

— Agac temelinin alt kismini temizleyin
(6rnegin balta ile) — kum, tas

Ve diger yabanci nesneler testereyi
yavaslatacaktir.

001BA146 KN

- ik  olarak  dikey  kesimi
gerceklestirin, ardindan yatay -
ancak sadece agac saglamsa

Dusme Centigi

Dusme gentigi hazirhgi

o]
N

001BA271 KN

Dusme celtigi (C) dusus yonina
belirler.

Onemli:

Dusme c¢entigini planlanan disus
yoniine dogru dogru agida yapin.

Zemine yakin kesin.

Govde ¢apinin yaklasik 1/5 -1/3

derinliginde kesin.

MS 362 C-M



Dustis yoninU 6rti ve fan bolgesine
gorecek sekilde kararlastirin

001BA153 KN

Testerenizde ortli ve fan kilifi Gzerinde
gOrus agisi vardir. Bu gorus agisini
kullanin.

Dusis Centigini Yapin

Testereyi dusus ¢entigi ajacin
dismesini istediginiz yone iliskin olarak
dogru agidan olacak sekilde
konumlandirin.

Dusus ¢entiginin yatay kesik (alt) ve
acih kesik (Ust) ile yapildigi sira llkeye
6zel yonetmeliklerde tanimlanmaktadir.

N Yatay kesik yapin (alt)

N Yatay kesigin yaklasik 45°- 60°
oraninda aglil kesik (Ust) yapin.

MS 362 C-M
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N Testereyi yatay kesige goére
konumlandirin. Gérls agisi
planlanan disls yoninu
go6rmelidir— gerekmesi halinde,
disus yénund disme gentigini
yeniden keserek duzenleyin.

Kabuk alti kesikleri

001BA150 KN

Uzun elyafli yumusak kerestelerdeki
kabuk alti kesikleri aga¢ duserken
kabuk alti pargalara ayrilmasini onler.
Disme ¢entigi gbvde capinin  1/10
derinliginde olacak sekilde

Turkce

goévdenin her iki tarafinda ayni boyutlarda
kesik yapin. Blyuk gapli agaglarda, kilavuz
cubugunun genisliginden daha biyik
kesikler yapmayin.

Agacin hastalikli olmasi durumunda
kabuk alti kesimi yapmayin.

Dusus Kesigi hakkinda Bilgi

Govde boyutlar

D FIG

A\
001BA259 KN

Dustrme gentigi (C) disus yoninu
belirler.

Destek (D) diisen agaci kontrol eder.

— Destek genisligi: agac ¢apinin
1/10 oraninda.

— Kaza riskini azaltmak icin, destek
boyunca kesmeyin — dists
yéninlin kontrolini
kaybedebilirsiniz.

— ClrUk agaglarda daha genis
destek birakin.
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Turkce

Agac dusurme kesigi (E) ile devrilir.
— Yatay olarak kesin.

— Destegin (D) genisliginin 1/10
(en az 3 cm) disme ¢entiginin
(C) altindan yuksektir.

Tutma kayisi (F) veya destekleme
seriti (G) agaci destekler ve erken
dismesini énler.

—  Serit genisligi: aga¢ ¢apinin 1/10 -
1/5 oraninda.

— Dusme kesigi
gercgeklestirirken seridi
kesmeyin.

— Curik agaglar Gzerinde da
genis serit birakin.

Toplu kesme
— Yarma esnasinda rahatlatma
kesikleri igin

— Agac oyma igin
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1. Kilavuzun burnunun alt kismini
uygulayarak kesmeye baslayin—
ters tepki riski nedeniyle Ust kismi
kullanmayin. Centik derinligi
kilavuzun iki kati genisligine gelene
kadar tam gazda kesmeye
baslayin.

2. Testereyi yavasga sallayin — kesme
konumunda—ters tepme veya itme
nedeniyle dikkatli olun.

3. Girisi dikkatli bir sekilde

gerceklestirin.
Ters tepme riski.

001BA270 KN

Mumkilnse giris kesme gorusund kullanin.
Giris kesme gorisi ve kilavuz gubugunun
Ustl ve alti paraleldir.

Giris kesigini gerceklestirirken, gorus destegi
yatay tutmaya yardimci olur diger bir deyisle
etraf boyunca ayni kalinhgr saglar. Bunu
gerceklesirken, giris kesigi gérusiunu disme
gentigi kirisine paralel tutun.

Dusme takozlari

Takozlar en kisa surede kullanin

ancak kesime mudahale etmemeleri
gerekmektedir. Takozu disme kesigine
uygun alet ile surin

Sadece alliminyum veya plastik -

takoz kullanin, asla gelik kullanmayin. Celik
takozlar testereye ciddi 6lglide zarar verebilir ve
tehlikeli ters tepkilere neden olabilir.

Dogru dislrme takozlarini segmeye
ybnelik tavsiye almak igin STIHL bayiniz
ile iletisime gegin (uzunluk, genislik ve
yukseklik).

Dogru Distirme Kesimini Segmek

Dogru diisme kesimini segme ol¢titleri
disus ve kagis yolunu kararlastirmaya
yonelik olanlar ile aynidir.

Bu niteliklerin gesitli thrleri vardir. Bu
kilavuzda sadece iki yaygin 6zellik
tanimlanmistir:

001BA260JKN

Sol: Normal agag- diizgiin
agac tepesi ile dikey
gbvde.

Sag: Yatik agac— agag tepesi

disUs yoniine dogru yatiktir.

Sabitlestirici Serit ile Distirme Kesimi
(Normal Agac)

A) Kiglk ¢apli agaclar

Bu distrme kesigini agag ¢apinin
kilavuz gubugu uzunlugundan kiguk
olmasi halinde gergeklestin.

MS 362 C-M



N Duslk ters tepki zinciri
kullanin ve dikkatli olun

MS 362 C-M

Agacin ¢apina ve ¢entik genisligine (diisme
kesigi (E)) denk diisen diisme takozlarini
segin.

Turkce
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Turkce

001BA261 KN

/5

001BA273 KN

001BA263 KN

Disurme kesimine baslamadan 6nce

uyari yapin.

N Duislrme kesigine (E) toplu kesme
yontemi ile baslayin —kilavuzun tim
uzunlugunu gévdeye sokun.

N Yivli kismi destegin arkasina
yerlestirin ve ekse noktasi olarak
kullanin — testereyi gerektiginden
fazla konumlandirmamaya calisin.

N Duslrme kesigini destek
boyunca genisletin (1).

— Destegi kesmeyin.

N Duisurme kesigini
sabitleme seridi boyunca
genisletin (2).

— Sabitleme seridini kesmeyin.
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N  Duislrme takozunu yerlestirin (3).

Agac dismeden hemen énce ikinci
uyarlyl yapin.

N Testereyi kollariniz uzanmis
sekilde tutarak,

sabitleme seridini dustrme
kesigi ile ayni seviyede yatay
olarak kesin.

B) Blyuk ¢apli agaglar

Bu disirme kesigini agacin ¢api
kilavuzun uzunlugundan buyik
oldugunda yapin.

Dusurme kesimine baslamadan dnce

uyari yapin.

N Yivli kismini disirme kesiginin
gereken yiksekliginde calistirin ve
eksen noktasi olarak kullanin—
testereyi gerektiginden fazla
konumlandirmamaya c¢alisin.

N Kilavuzun destege erismeden
once oduna (1) girer
— testereyi yatay tutun ve mimkiin
oldugunda uzaga sallayin.

N Duslrme kesigini destek
boyunca genisletin (2).

— Destegi kesmeyin.

N Dustrme kesigini
sabitleme seridi boyunca
genisletin (3).

— Sabitleme seridini kesmeyin.
Dustrme kesigine gévdenin diger
tarafinda devam edin

ikinci kesimin ilk kesik ile ayni
yukseklikte oldugundan emin olun.
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N Duisurme kesigine toplu kesme
yobntemi ile baglayin.

N Deste boyunca distrme
kesigini (4) genisleyin.
— Destegi Kesmeyin.

N Duisurme kesigini
sabitleme seridi boyunca
genisletin (5).

Sabitleme seridini kesmeyin.

001BA274 KN

N Ddusurme takozu kullanin (6).

Agac dismeden hemen énce ikinci

uyarlyl yapin.

N Testereyi kollariniz uzanmis
sekilde tutarak, sabitleme seridini
disirme kesigi ile ayni seviyede
yatay olarak kesin.

MS 362 C-M

Tutma Seridi ile DUstrme Kesimi (Yatik

Agaclar)
A) Kicik capl agaclar

Bu disirme kesimini agag ¢api kilavuz
uzunlugundan kiguk oldugunda
gerceklestirin.

Turkce

001BA265 KN

N  Kilavuzun diger taraftan ¢ikana
kadar gévdeye dogru yerlestirin.

N Duslrme kesigini (E)
destek yéniinde genisletin
).

— Yatay olarak kesin.

— Destegi kesmeyin.

N Duislrme kesigini tutma seridi
yonine dogru genisletin (2).

— Yatay olarak kesin.

—  Tutma seridini kesmeyin.

001BA266 KN

Agac¢ dismeden hemen dnce ikinci

uyarlyi yapin.

N Tutma seridini asagi dogru

kollariniz uzatiimis sekilde
disaridan kesin.
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Turkce

B) Buyuk ¢apl agaclar
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Bu dustrme kesimini aga¢ ¢api kilavuz
uzunlugundan biyik oldugunda
gerceklestirin.

N Yivli kismini tutma seridi
arkasinda galistirin ve eksen
noktasi olarak kullanin- testereyi
gerektiginden fazla
konumlandirmamaya ¢alisin.

N Kilavuz destege erismeden 6nce
oduna (1) girer
— testereyi yatay tutun ve mimkan
oldugunda uzaga sallayin.

— Tutma seridini veya destegi
kesmeyin.

N Duslirme kesigini destek
boyunca genisletin (2).

— Destegi kesmeyin.

N Duslirme kesigini tutma seridi
boyunca genisletin (3).

— Tutma seridini kesmeyin.
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Dustrme kesigini gévdenin diger
tarafinda devam ettirin.

ikinci kesigin ilk kesik ile ayn
yukseklikte oldugundan emin olun.
N Yivli kismini destek arkasinda

calistirin ve eksen noktasi olarak
kullanin— testereyi gerektiginden

fazla konumlandirmamaya galisin.

N Kilavuz destege erismeden
once oduna (1) girer
— testereyi yatay tutun ve
mumkin oldugunda uzaga
sallayin.

N Duslrme kesigini destek
boyunca genisletin (5).

— Destegi kesmeyin.

N  Duslrme kesigini tutma seridi
boyunca genisletin (6).

—  Tutma seridini kesmeyin.

001BA268 KN

Agac dismeden hemen énce ikinci
uyarlyl yapin.

N Tutma seridini
kollariniz uzatiimis
disaridan kesin.

asagi

dogru
sekilde

MS 362 C-M



Kesme Eklentisi

Kesme eklentisi testere, kilavuz
ve zincir dislisinden olusur.

Standart olarak gelen kesme eklentisi
testereye tam olarak uyacak sekilde
tasarlanmistir.

001BA248 KN

— Testerenin (1) yivi (1), testere dislisi
ve Rollomatic kilavuz gubugu
burun dislisi uyumlu olmalidir.

— Testerenin (1) tahrik baglanti 6lgeri
(2) kilavuz gubugunun oyuk
genisligine uyum saglamahdir (3).

Uyumsuz pargalarin kullaniimasi
durumunda, kesme eklentisi kisa sureli
¢alisma sonrasinda tamir edilemeyecek
sekilde hasar gorebilir.

MS 362 C-M

Zincir Kilifi

Turkce

Techizat Zinciri Kihfi Genisletimi

EEZaDD))

001BA244 KN
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Testereniz kesme eklentisine uyum
saglayan zincir kilifi ile birlikte teslim
edilir.

Zincir Uzerinde farkh uzunluklarda olan

kilavuz gubuklari yerlestiriimesi halinde,

her zaman tim kilavuzu kapsayan
dogru uzunluktaki

zincir kilifini kullanin.

Uyan kilavuz uzunlugu zincir kilifi
tarafinda isaretlenmistir.

90 cm’den daha uzun olan kilavuz
cubuklari kihf genisletmesine ihtiyag
duyar. 120 cm’den daha uzun olan
kilavuz gubuklari iki kilf
genisletmesine ihtiya¢ duyar.

Modele gére degismekle birlikte, kilif
uzatimi testere ile birlikte verilir veya
6zel donati olarak bulunabilir.

N Kilf uzatimi ve zincir kilifini bir
araya getirin— ¢ikintilar (1) zincir
kilifina uymalidir.
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Turkce

Cubuk ve Zincir Kurulumu

Zincir disli kapaginin gikariimasi

Zincir freninin ¢alistiriimasi

143BA034 KN

N  Somunlari sokiin ve zincir disli
kapagini ¢ikarin.

1
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N  Sesli bir tiklama gelene kadar el
koruyucusunu 6n kola dogru ¢ekin
- zincir freni gekilir.

Zincirin yerlestiriimesi
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N  Gerici stirgu (2) yuvanin sol
kismina gelene kadar vidayi (1)

saat yonlnun tersine gevirin.

20

143BA003 KN

Ellerinizi keskin kesicilerden korumak
icin is eldiveni kullanin.

N  Zinciri takin — kilavuz burnundan

baslayin.

N Kilavuzu saplamalarin tzerine
yerlestirin (1) - kilavuzun Gstundeki
kesici kenarlar saga gelmelidir.

N  Gergi pimini konumlandirma
deligine (2) takin - ayni anda zinciri
dislinin Gzerine yerlestirin (3).

N Gerdirme vidasini
(4) kilavuzun altina gelene

kadar saat yoniinde gevirin - ve
tahrik baglantisi tanglari kilavuz
oluguna takilir.

N Disli kutusunun kapagini yerine
takin ve somunlari sadece elinizle
cevirin.

N "Testere Zincirini Gerdirme"
bélimune gidin
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Zincirin Gerilmesi

Zincir Gerilimi Kontroli

133BA024 KN

143BA007 KN

Kesme esnasinda yeniden germe:
N  Motoru durdurun.

N Somunlari gevsetin.

N  Kilavuzun burnunu yukari tutun.
N

Germe vidasini (1) zincir
kilavuzunun altina yaslanincaya
kadar saat yoninde gevirmek igin
bir tornavida kullanin.

N Kilavuz hala yukari bastirirken,
somunlari sikica sikistirin.

N "Zincir Gerginlik Kontrolu"
bélimune bakin.

Yeni bir zincir, bir stredir kullanimda
olanlardan daha sik sik yeniden
gerilmelidir.

N  Zincir gerginligini sik sik kontrol
edin - bkz. "Kullanim Talimatlan"
bolima.

MS 362 C-M

Motoru durdurun.

Ellerinizi korumak icin is eldiveni
kullanin.

N  Zincir, kilavuzun alt tarafina tam
olarak oturmalidir ve zinciri kilavuz
boyunca elle gekmeniz mumkin
olmalidir.

N  Gerekirse, zinciri yeniden gerin.

Yeni bir zincir, bir suredir kullanimda
olanlardan daha sik sik yeniden
gerilmelidir.

N  Zincir gerginligini sik sik kontrol
edin - bkz. "Kullanim Talimatlari"
bolimu.

Turkce

Yakit

Motorunuz benzin ve motor yagi
karisimini gerektirir.

A UYARI

Saglik nedenlerinden 6tird, benzin ile
dogrudan cilt temasindan kagininiz ve
benzin buhari teneffis etmeyiniz.

STIHL MotoMix

STIHL STIHL MotoMix kullanimini
Onerir. Bu hazir yakit karisimi benzol
veya kursun igermez, yiksek oktan
degerine sahiptir ve her zaman dogru
karisim oranini kullanmanizi saglar.

STIHL MotoMix, ekstra uzun motor
Omri igin STIHL HP Ultra iki zamanli
motor yagini kullanir.

MotoMix tiim pazarlarda bulunmaz.

Karistirma Yakiti

{; DIKKAT

Belirtilenlerin disinda kalan, uygun
olmayan yakitlar veya yaglayicilar veya
karisim oranlari motora ciddi hasar
verebilir. DUsuk kaliteli benzin veya
motor yagi, motora, sizdirmazlik
halkalarina, hortumlara ve yakit
deposuna zarar verebilir.

Benzin

Asgari oktanli 90 derece - kursunlu
veya kursunsuz - yalnizca yuksek
kaliteli marka benzin kullanin.
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Turkce

Makineniz katalitik konvertére sahipse, Ornekler Kalan yakit ve temizleme sivisini yerel
kursunsuz benzin kullanmalisiniz. dizenlemelere ve gevre sartlarina uygun
benzin STIHL motor yagdi 50:1 bir sekilde bertaraf edin.
{,:} DIKKAT Litre Litre (ml)
) ) 1 0.02 (20)
Bir kag¢ depo dolusu kursunlu benzin 5 0.10 (100)
katalitik konvertorin etkinligini buyik ’
olglide azaltacaktir. 10 0.20  (200)
Etanol igerigi% 10'dan fazla olan 15 030 (300)
benzin, manuel olarak ayarlanabilir 20 0.40 (400)
karbtratorli motorlarda galisma 25 0.50 (500)

problemlerine neden olabilir ve bu tir
motorlarda kullaniimamaldir.

M-Tronic ile donatilmis motorlar, %25'e
kadar (E25) etanol icerigi ile benzin
kullanildiginda tam gli¢ saglarlar.

Motor yagi

Yalnizca STIHL motorlarinda
kullaniimak tizere 6zel olarak formile
edilmis, yuksek kaliteli iki zamanli
motor yagi kullanin - tercihen STIHL
HP, HP Super veya HP Ultra. HP Ultra,
yliksek performans ve uzun bir motor
Omri garanti eder.

Bu motor yaglar tim pazarlarda
bulunmaz.

Katalitik konvertériii modellerde yakit
karisimi icin sadece STIHL 50: 1 iki
zamanli motor yagini kullanin.

Karistirma Orani

STIHL 50: 1 iki zamanli motor yagi: 50
kisim benzin - 1 kisim yag

22

N Yakit depolamak igin onaylanmis
bir bidon kullanin. ilk énce bidonun
icine yad koyun, sonra benzini
ekleyin ve iyice karistirin.

Yakit Depolanmasi

Yakit, yalnizca onaylanmis emniyet tipi

yakit bidonlarinda, 1siktan ve glinesten

korunan kuru, serin ve giivenli bir yerde
saklayin.

Yakit karisimi yaslar - sadece birkag
hafta is icin yeterli miktarda vyakit
kanstirn. Yakit karisimini 30 giinden
daha uzun sire saklamayin. Isiga,
glnese, dusuk sicakliklara veya ylksek
sicakliklara  maruz  kalma, yakit
karisimini hizli bir sekilde kullanilamaz
hale getirebilir.

STIHL MotoMix sorunsuz olarak 2 yila
kadar depolanabilir.

N Makinenize yakit ikmali yapmadan
once karisimi iyice ¢alkalayin.

AUYARI

Basing kutusunda birikebilir - dikkatle
acgin.

N  Yakit deposunu ve bidonunu
zaman zaman temizleyin.
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Yakit Doldurma

i

Makinenin hazirlanmasi

001BA232 KN

Turkce

Kapama

N Yakit almadan 6énce, yakit
deposuna herhangi bir kirin
girmediginden emin olmak igin
kapagi ve gevresini temizleyin

N  Makineyi her zaman kapag! yukari
bakacak sekilde yerlestirin

Agma

001BA236 KN

N Kapagi saat yoninun tersine
(yaklasik ceyrek tur) gevirin.

001BA234 KN

001BA234 KN

Tutamak dikey olmahdir:

Depo kapagi ve yakit deposundaki
isaretler hizalanmalidir.

001BA237 KN

N Kapag kapatin — depo kapagi ve
yakit deposu Uzerindeki isaretlen
hizalanmalidir.

N Kapagdi durana kadar bastirin.

N Kapagdi basili tutarken, vyerine
oturana kadar saat yoénlnde
cevirin.

N Kapagi kaldir.

Yakit doldurulmasi

N Tutamag: dik durana kadar

kaldirin.

MS 362 C-M

Yakit alirken yakit sizmamaya 6zen

gbsterin ve depoyu asiri doldurmayin.

STIHL, yakit icin STIHL doldurma
bashgini kullanmanizi énerir (6zel
aksesuar).

N  Yakitla doldurun.

001BA231 KN

Depo kapagi ve yakit deposundaki

isaretler daha sonra hizalanir.
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Turkce

001BA235 KN

001BA238 KN

N Kapagdi kapagin Ust kismi ile ayni
hizaya gelecek sekilde gevirin.

8

o®

001BA241 KN

Sol: Baslik alt kenari bukilmis - i¢
isaret (1) dis gizgiyle ayni
cizgidedir.

Sag: Baslik dogru pozisyonda - i¢
isaret tutma alamiyor. Dis
isaret ile ayni hizada
degildir.

Depo kapag kilitlidir.

Depo kapaginin yakit deposu
acikligina kilittenememesi

Baslik alt kismi Uste gére bukidlmustir.

N  Yakit deposundaki kapagi ¢ikarin
ve yukaridan kontrol edin.

24

001BA239 KN

N Kapagi aciklik Uzerine yerlestirin

ve doldurucu boynuna yerlesene
kadar saat yéniinin tersine
cevirin.

N Kapagi saat yéninin tersine

(yaklasik geyrek tur) dondiirmeye
devam edin - bu, kapagin alt
kisminin dogru konuma
getiriimesine neden olur.

N Kapagdi saat ydéninde gevirin ve

yerine kilitleyin - bkz. "Kapatma".

Zincir Yaglayici

Zincirin ve kilavuz ¢ubugun otomatik ve
glvenilir sekilde yaglanmasi igin -
sadece gevresel olarak uyumlu bir
kalite zinciri ve gubuk yaglayici
kullanin. Hizla biyolojik olarak
parcalanabilen STIHL BioPlus Onerilir.

Q DIKKAT

Biyolojik zincir yagi yaslanmaya karsi
dayanikl olmalidir (6rn. STIHL
BioPlus), aksi takdirde hizlica regineye
donusecektir. Bu, dzellikle zincir tahrik
ve zincir alaninda, ¢ikariimasi gug¢ sert
maddelerin olusmasina neden olur.
Hatta yag pompasinin ele gegiriimesine
neden olabilir.

Zincirin ve kilavuz gubugunun émri
yaglayici kalitesine baglidir. Bu nedenle
sadece 6zel olarak formule edilmis bir
zincir yaglayici kullanmak ¢ok énemlidir.

AUYARI

Atik yag kullanmayin. Atik yag ile
yenilenen temas cilt kanserine neden
olabilir. Ayrica, atik yag cevresel olarak
zararhdir.

Q DIKKAT

Atik yag, gerekli yaglama o6zelliklerine
sahip degildir ve zincir yaglamak igin
uygun degildir.
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Zincir Yag Tankinin Doldurulmasi

O

Hazirliklar

001BA158 KN

N  Depoda higbir kirin olmamasini
saglamak i¢in yag dolum kapagini
ve gevresini iyice temizleyin.

N  Makineyi dolum kapagi yukari
bakacak sekilde yerlestirin.

N Dolum kapagini agin.

Zincir yagi ile doldurma.

N Her yakit ikmali sirasinda zincir
yag deposunu tekrar doldurun.

Tadil ederken zincir yagini dbkmemeye
6zen gosterin ve depoyu asiri
doldurmayin.

STIHL, zincir yag olarak STIHL dolum
agzi kullanmanizi 6nerir (6zel
aksesuar).

N Dolum kapagini kapatin.

Yakit deposu bosaldiginda yag
deposunda hala az miktarda yag
olmalidir.

MS 362 C-M

Depodaki yag seviyesi dlismlyorsa
sebep, yag besleme sisteminde bir
ariza olabilir: Zincir yaglamasini kontrol
edin, yag kanallarini temizleyin,
gerekirse saticinizla temasa gegin.
STIHL, servis ve onarim ¢alismalarinizi
sadece yetkili bir STIHL yetkili servisine
yaptirmanizi énerir.

Turkce

Zincir Yag! Kontrolu

=4
X
<
I
o
<
o
®
<
—

Testere zinciri daima az miktarda yag
disari atmaldir.

Q DIKKAT

Kesme makinenizi asla zincir
yaglamasi olmadan calistirmayin. Zincir
kuru kalirsa, tiim kesici ek parga ¢ok
kisa surrede geri alinamaz bir sekilde
hasar gérecektir. ise baslamadan énce
daima zincirin yaglanmasini ve
depodaki yag seviyesini kontrol edin.

Her yeni zincir 2 ila 3 dakika boyunca
kiriimalidir.

Zincir kinldiktan sonra zincir gerginligini
kontrol edin ve gerekirse ayarlayin -
"Zincir Gerginligini Kontrol Etme" ye
bakin.
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Zincir Freni

RO

Zincirin kilittenmesi

Zincir freninin agiimasi

143BA011 KN

— acil bir durumda

— baslarken
— rolanti hizinda

Zincir freni, el koruyucusunu sol elinizle
gubuk burnuna dogru iterek veya bazi
geri tepme durumlarda ataletle
etkinlestirilir: Zincir durdurulur ve
kilitlenir.
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143BA012 KN

N  El koruyucusunu 6n kola dogru
cekin,

é} DIKKAT

Motoru hizlandirmadan énce ve kesme
islemine baslamadan 6nce zincir freni
daima devreden ¢ikarin (calismasini
kontrol etmek disinda).

Zincir freni ¢ekili (zincir kilittenmis) olan
yuksek devirler, gii¢ basligina ve zincir
tahrikine (debriyaj, zincir freni) hizli
sekilde zarar verir.

Zincir freni, testere geri tepme kuvveti
yeterince yuksekse, 6n el koruma
ataletiyle de etkinlestirilir: EI korumasi,
barin burnuna dogru hizlanir - sol el el
korumasinin arkasinda olmasa bile,
6rn. Dusurme kesimi esnasinda.

Zincir freni, el korumasi herhangi bir
sekilde degistiriimemisse
calisacaktir.

Zincir freninin isleminin kontrol edilmesi

Calismaya baslamadan énce motoru
rélantide galistirin, zincir frenini gekin (el
muhafazasini gubuk burnuna dogru itin)
ve vanayl en fazla 3 saniye boyunca
genis agin- zincir dénmemelidir. El
koruyucusu kirden arindiriimis olmali ve
serbestce hareket etmelidir.

Zincir freni bakimi

Zincir freninin asinmasi normaldir.
Egitimli personel tarafindan dizenli
olarak bakima alinmasi ve bakim
yapilmasi gereklidir. STIHL, bakim ve
onarim ¢alismalarinizi yalnizca yetkili bir
STIHL servis saticisi tarafindan
gerceklestiriimesini 6nerir. Asagidaki
servis araliklarini koruyun:

Tam zamanli kullanim: her 3 ayda
bir
Yari zamanh kullanim: her 6
ayda bir
Nadir kullanim: her 12
ayda bir
MS 362 C-M



Kis islemi

*

Karbiratoriin On Isitmasi

N Ortiiyd kaldirin — bknz "Ortii".

+10°C altindaki sicakliklarda

N  Sirglyd yaz ()
konumundan c¢ikarin (1)

p000-GXX-1158-A0

N Siirglyi kis (%)

konumuna getirin
N  Ortiiyii yerlestirin — bknz "Orti".
Karburatorl 1sitmak igin sicak hava
artik silindirin etrafindan gekiliyor - bu

karbiratériin buzlanmasini é6nlemeye
yardimci olur.

MS 362 C-M

+20°C Uzerindeki sicakliklarda
N  Motor galisma sorunlari

ve asiri Isinma sorunlarini
yasamamak igin surguyu yaz
konumuna (*-°) geri getirin.

-10 °C altindaki sicakliklarda

Testerenizi asir derecede soguk
kosullarda (-10 ° C altindaki sicakliklar,
toz halinde veya suriiklenen kar iginde)
kullanirken "kapak plakasi" kitini (6zel
aksesuar) takmaniz 6nerilir.

Kapak plakasi

Kapak plakasi (6zel aksesuar)
karin makineye emilmesini 6nler.

Kapak plakasi yerlestirildiginde,
surgi kis konumunda olmalidir.

Motor ¢alisma sorunlari olmasi halinde
ilk olarak kapak plakasi kullanimina
yonelik tim kosullarin gegerli olup
olmadigini kontrol edin.

Kapak plakasinin yerlestiriimesi

N Kapak plakasini (1) yerine
yerlestirin, iki tirnagi (oklar) takin ve
vidalarla (2) sabitleyin.

Turkce

Elektrik Tutacak Isitma

&

Tutacak 1sitmasinin agilmasi (modele
gore degismektedir)

0001BA031

N Anahtari | ydniine cevirin —
kapatmak i¢in anahtari 0 yoniine
geri getirin.

Uzun sireli galisma esnasinda asiri
Isinma riski yoktur. Isitma sistemi
bakim gerektirmez.
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Motor Calistirma /
Durdurma

Ana Kontrol Kolunun Konumlari

et

11668A025 AM

STOP veya O - Ana Kontrol Kolu
durdurmak igin STOP veya 0 yoniine
ittirmelidir. Ana Kontrol kolu
birakildiginda galistirma konumu |
yonune dogru geri déner.

AUYARI

Kontak, motor durduktan sonra
otomatik olarak tekrar agilir. Motor,
geri salivericiyi ¢calistirarak
calistinlabilir.

Calistirma konumu | - Bu konumda
sicak bir motor baslatilir veya motor bu
konumda galisir.
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Ana Kontrol Kolunun Ayarlanmasi

Ana Kontrol kolunu | galisma

Konumundan 4 baslatma konumuna

Getirmek i¢in gaz kilidine ve gaz tetigine
basin ve bu konumda tutun— Ana Kontrol
kolunu 4 baslatma kismina getirin
ve gaz Kilidini ve gaz tetigini
birakin.
Gaz tetik kilidine basip ayni anda gaz tetigini
siktiginizda Ana Kontrol kolu baslama

konumundan (4) ¢alistirma konumuna (l)

Baslama konumu 4 - Bu
konumda soguk bir motor
cahlistirilir.

Zeminde

TOP veya U konumuna geurin —
birakildiginda Ana Kontrol kolu | calisma
konumuna geri déner

Testerenin Tutulmasi

Baslarken testereyi tutmanin iki yolu
vardir.
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Testerenizi yere koyun. Saglam bir
tabana sahip oldugunuzdan emin
olun - zincirin herhangi bir nesneye
veya yere yapismadigindan emin
olun.

Testereyi yere tutun, sol elinizle
On kulpunuza tutun - bas
parmaginiz basligi tabancanin
altinda olmalidir.

Sag ayaginizi arka kola veya sag
arka kol elbisesine koyun ve
asagl dogru bastirin.

MS 362 C-M

Turkce

0001BA036 KN

29



Turkce

Diz ve baldir arasinda
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N  Arka kolu bacaklarinizin arasinda,
dizlerin hemen Ustlinde sikica
tutun.

N On kolu sol elinizle sikica tutun -
bas parmaginizin sapin altinda
olmasi gerekir.
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Motoru c¢alistirma

Testereyi ¢alistirma

0001BA038 KN

N Mars motoru tutamagini sag elinizle
yavasca ¢ektiginizi hissedinceye
kadar cekin - ve ardindan sert guclu
bir cekerek 6n kolu ayni anda asagi
dogru itin. Mars ipini tam uzunluga
cekmeyin - aksi takdirde kirilabilir.
Mars motorunun kavramasinin geri
gitmesine izin vermeyin. Mars ipinin
dizglin geri sarmasini saglamak igin
yavasc¢a muhafazanin igine geri itin.

Ek manuel yakit pompasi olmayan
makineler: Motor yeni veya uzun stire
hizmet disi kaldiktan sonra veya depo
kuru gahlistyorken (motor durur) yakit
sistemini baslatmak i¢in mars ipini
birkac¢ kez cekmeniz gerekebilir.

Dekompresyon Valfi

e

5902BA006 KN

N Dekompresyon Valfini agmak
icin dugmeye basin.

Dekompresyon Valfi, motor ¢alistiginda
kapanir. Bu nedenle, her baslatma
girisiminden 6nce diigmeye basmaniz
gerekir.

A UYARI

Yakinda duranlarin, testerenin genel
¢alisma alanindan oldukga uzak
durmasi gerekir.
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Motor ¢alisir calismaz Cok dusuk agik alan sicakliklarda

1 N  Gerekirse kisin calismaya gegin -
bkz. "Kis Islemi".

Motorun durdurulmasi

0001BA040 KN

N Motorun baslama konumunda 4 baslatiimasi
durumunda: tetik kilidine (2)

basin ve ayni zamanda gaz tetigini
¢ekin (3)- Ana Kontrol kolu (4)
c¢alisma konumuna | ilerler ve motor

rélanti hizina gecer.

000)LBAO41 KN

0001BA0B9 KN

N
S Ana Kumanda kolunu STOP veya 0
N  El kilavuzunu (1) ileri itin— zincir konumuna getirin - serbest
kilitlenir. birakildiginda, Ana Kontrol kolu
Ana Kontrol kolu normal galisma gg:\rgrall caligma konumuna | geri

konumundadir |

Motorun calismamasi halinde

N  Motorun sogumasi durumunda:
tetigine kilidine (2) basin ve ayni
zamanda gaz tetigini (3)gekin. Her
iki kolu da bu konumlarda tutun ve
Ana Kontrol kolunu baslama
semboliine 4 getirin.

Tam ayarlarin dogru olup olmadidini kontrol edin.

N  Depoda yakit olup olmadigini kontrol

.. . edin ve gerekiyorsa yakit ikmali yapin.
N  El koruyucusunu 6n kola dogru g v y yap

cekin. N Buji prizinin dogru baglandigini
N Testerenizi sikica tutun. .
kontrol edin.

Zincir freni artik devreden ¢ikariimistir -

N Mars motoru kavramasini motor Testereniz kullanima hazirdir. N Baslangic prosediriin tekrarlayin.
calisincaya kadar suratli ve sikica ’
cekin. veya:

0

N Motor calismazsa: Ana Kontrol broseduruni tekrarlayin. DIKKAT
kolunu baélangn; I.(onumuna A Motoru hizlandirmadan énce zincir freni
getirin ve (;;allstlrma daima devreden gikarin. Zincir freni cekili

(zincir kilitli) olan ylksek devirler hizlica
MS 362 C-M 31
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zarar verir.

32

Yanma odasindaki yakit-hava
karisiminin asiri zengin olmasi ve
motora sizmasi mimkuindar.

N Bujiyi s6kin - bkz. "Buiji".
N Buijiyi kurunuz.

MS 362 C-M



N Testereyi zeminde tutun.

Master Kumanda kolunu STOP
veya 0 yoninin sonuna kadar itin
ve orada tutun.

AUYARI

Ana Kontrol kolu STOP veya 0 yéniine
dogdru tutulmazsa, bir atesleme
kivilcimi olusabilir

N  Geri baslaticiyi birkag kez
calistinin.

N  Ana Kumanda kolunu birakin - |
¢alisma konumuna geri yaylanir.

N  Buiji takin - bkz. "Buiji".

N  Testerenizi tutun ve tarif
edildigi gibi calistirin.

MS 362 C-M

Calisma Talimatlan

Mola donemi esnasinda

Fabrikadan yeni gelen bir makine, ilk tU¢
depo dolumu igin yiksek devirlerde (tam
gaz bosaltma yiikul) calistinimamahdir.
Bu, mola déneminde gereksiz ylksek
yUkleri 6nler. Hareketli kisimlarin
hepsinin hasar déneminde yatmasi
gerektigi igin, kisa sirede surtiinme
direnci bu surede daha fazladir. Motor
yaklasik 5 ila 15 tank dolumu sonrasi
maksimum gucunu gelistirir.

Calisma esnasinda

ﬁ} DIKKAT

Gaz kelebegini ancak zincir freni
kapaliyken agin. Zincir freni devreye
sokuldugunda (zincir kilitli) motoru
yuksek devirlerde galistirmak, motora
ve zincir tahrikine (debriyaj, zincir freni)
hizl sekilde zarar verir.

Zincir gerilimini siklikla kontrol edin

Yeni bir testere zinciri, halihazirda
uzun suredir kullaniimakta olan bir
testere zincirinden daha sik geriye
cekilmelidir.

Soguk zincir

Zincir, gubugun alt tarafina tam olarak
otururken gerginlik dogrudur, ancak
yine de ¢ubuk boyunca elle gekilebilir.
Gerekirse yeniden gerin- bkz. "Testere
Zincirinin Gerilmesi".

Turkce

Calisma sicakliginda zincir

Zincir uzanip sarkmaya baslar. Sirlici
baglantilar gubugun altindaki gubuk
yuvasindan disari gelmemelidir - aksi
takdirde zincir bardan firlayabilir. Zinciri
yeniden gerin- bkz. "Testere Zincirini
Gerdirme".

Q DIKKAT
Zincir sogudukca daralir.
Gevsetilmemesi  durumunda, krank

miline ve rulmanlara zarar verebilir.

Uzun slre tam gazda cgalistirdiktan sonra

Tam gaz galistiktan sonra, motorun
rélantide galistinimasini saglayarak,
motordaki 1sinin sogutma havasi
akisiyla dagilmasini saglayin. Bu,
motora monte edilen bilesenleri
(atesleme, karbiirator) termal asiri
yuklemeden korur.

Calisma tamamlandiktan sonra

N s sirasinda galisma sicakliginda
yeniden gerdiyseniz zinciri
yavaslatin.

Q DIKKAT

isi bitirdikten sonra zinciri daima
yavaslatin. Zincir sogudukga daralir.
Gevsetilmemesi durumunda, krank
miline ve rulmanlara zarar verebilir.
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Kisa sureli depolama

Motorun sogumasini bekleyin.
Makineyi, tekrar ihtiyaciniz olana
kadar, ates kaynaklarindan uzakta ve
kuru bir yerde dolu bir yakit deposuyla
depolayin.

Uzun sureli depolama

Bknz "Makinenin depolanmasi”

MS 362 C-M

Yag Miktar Kontroli

Ayarlanabilir akisli yag pompasi 6zel
bir secenektir.

Farkli gubuk uzunluklari, ahsap gesitleri
ve kesme teknikleri igcin  farkh
miktarlarda yag gerekir.

Turkce

Kilavuz Cubugu Bakimi

Yag besleme oranini gerektigi Gizere
degistirmek igin ayarlama vidasini
(makinenin alt kismindaki) kullanin (1).

Ematic konum (E), orta yag akis orani

N duzenleme vidasini "E" ydnune
cevirin (Ematic konumu).

Yag beslemesini arttirmak igin —

N  duzenleme vidasini saat yéniline gevirin.

Yag beslemesini azaltmak igin —

N dizenleme vidasini saat
yénundn tersine gevirin.

é} DIKKAT

Zincir her zaman bir yaglayici film ile
yaglanmalidir.

' 0
~_ " o1 |I3

143BA026 KN

N  Her bileme isleminden sonra ve
zincir her degistirildiginde -
Ozellikle disli burun ve alt
kisimdaki purizlerin asinmasini
Onlemek i¢in gubugu cevirin

N Yag giris deligini (1), yag cikis kanalini (2)
ve gubuk yuvasini (3) diizenli olarak
temizleyin

N Dosya dlgerdeki dlgiim aletini
kullanarak (6zel aksesuardir) - en
¢ok asinma olan bdlgede yiv
derinligini 6l¢iin

31



Turkce

Zincir trl  Zincir perdesi Asgari

oyun derinligi
Picco 1/4“ P 4.0 mm
Rapid 1/4¢ 4.0 mm
Picco 3/8°P 5.0 mm
Rapid 3/8% 0.325" 6.0 mm
Rapid 0.404¢ 7.0 mm

Oluk en azindan bu kadar derin degilse:

N Kilavuz gubugunu degistirin

Aksi takdirde, tahrik baglantilari olugun
tabanina yaslanir - kesicilerin tabanlari
ve baglama seritleri gubuga
yaslanmayacaktir.

32

Kapak

Kapagi Cikarin

N  Motoru kapatmak igin, Ana Kontrol
kolunu STOP veya 0 konumuna

getirin serbest birakildiginda, Ana
Kontrol kolu normal ¢alisma konumuna

| geri déner.

N  El koruyucusunu éne itin - zincir
kilitlenir.

Hava Filtresi Temizleme

Motor glictinde kayda deger bir kayip
olmasi durumunda

LI
003BA199 KN P

N  Doénme kilidini (1) kombinasyon
anahtari ile saat yénunln tersine
1/4 gevirerek agin.

N Ortiiyii kaldirin (2).

Kapagin Takilmasi

N Kapagi yerine yerlestirin.

N DoOnme kilitlerini saat yéninde
1/4 tur gevirerek kapatin.

N

Kapagi ¢ikariniz — bknz "Kapak".

Hava filtresinin kaldiriimasi

N

Filtrenin gevresindeki kirleri
temizleyin.

0

DIKKAT

Filtrenin hasar gérmesini 6nlemek igin,
hava filtresini ¢ikarmak ve takmak igin

alet

kullanmayin.

\
]
A
/z
<
o
2
(=]
<
o
o
(=3
=]
(2]

N

Hava filtresini saat yonindn
tersine 1/4 tur donduriin ve arka
kolun yéniine dogru kaldirin.

Hasar gérmdus filtreleri daima degistirin.

Hava filtrelerinin temizlenmesi

N

Filtreyi STIHL 6zel temizleyici
(6zel aksesuar) veya temiz, yanici
olmayan bir sollisyon (6rn. Sicak
sabunlu su) ile yikayin. Filtreyi
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icten disa dogru su altinda
durulayin — basingli yikayici
kullanmayin.

N Filtre 6gelerini kurulayin — ylksek

sicakliklara maruz birakmayin.
N Filtreye yag emprenye etmeyin.

N Hava filtresini yeniden yerlestirin.

Hava filtresinin kurutulmasi

M-Tronic

Temel bilgiler

5902BA011 KN ..

Hava filtresini yerine yerlestirin.

Hava filtresini filtre yuvasi yoniinde
itin ve ayni anda saat yoéninde
dénduglnde yerine oturana kadar
gevirin - "STIHL" ismi yatay
olmalidir.

N  Ortilyii kaldirin — bknz "Ortii ".

MS 362 C-M

M-Tronic, yakit miktarini ve atesleme
zamanlamasini tim ¢alisma durumlari
icin elektronik olarak diizenler.

M-Tronic, kolay, hizli ¢alistirma, sabit
optimum motor performansi,
olaganustu hizlanma ve calisma
kosullarindaki degisikliklere otomatik
adaptasyon anlamina gelmektedir.

Manuel karburatoér ayarlamalarina artik
gerek yoktur - karbiratérin ayar vidasi
yoktur.

Otomatik ayarlama

Turkce

Buji

N  Motor ¢alismiyor veya galistirmada

gucluk cekiyorsa veya rolanti hizinda
calismiyorsa, 6nce bujiyi kontrol edin.

Yaklasik 100 ¢alisma saatinden
sonra ya da elektrotlarin asiri
derecede asinmasi halinde yeni bir
bujiyi takin. Sadece STIHL
tarafindan onaylanmis tipte
bastiriimis bujileri takin - bkz.
"Sartnameler".

Bujinin Cikariimasi

N Ortliyii kaldirin — bknz "Ortii".

Asin derecede degisen c¢alisma
kosullari altinda, optimum ayara
ulasiimasi asagidaki sekilde
hizlandirilabilir:

N Tam yik altinda bes adet ayni
kesimi gergeklestirin

001BA024 KN

Buji yatagini ¢ekin.
Bujiyi sékan.
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Bujinin Kontrol Edilmesi

000BA039 KN

Kirli bujiyi temizleyin.

Elektrot boslugunu (A) kontrol
edin ve gerekirse tekrar
ayarlayin - bkz. "Sartnameler".

N  Buijinin kirlenmesine neden olan
sorunlari dizeltin.

Olasi nedenler sunlardir:

— Yakit karisiminda ¢ok fazla yag.

—  Kirli hava filtresi.

—  Olumsuz galisma kosullari.

i '

| AW,
AV aR

AUYARI

Adaptér somununun (1) gevsek veya

eksik olmasi durumunda sarsma
meydana gelebilir. Kolay tutusabilen

veya patlayici bir atmosferde galismak
yangin veya patlamaya neden olabilir.

Bu da ciddi yaralanmalara neden
34

000BA045 KN

N  Uygun sekilde sikistiriimis adaptor
somunlu direng tipi bujileri kullanin.

Bujinin Yerlestiriimesi

4903BA008 KN

N  Buijiyi yerlestirin, botu sabitleyip
sikica bastirin.

N  Ortiiyl yerlestirin.

Makinenin Depolanmasi

3 ay veya daha uzun sireler igin

N

Yakit deposunu, iyi
havalandirilan bir yerde bosaltin
ve temizleyin.

Yakiti yerel gevre sartlarina
uygun olarak uygun sekilde
imha edin.

Karburatdr kuruyana kadar motoru
calistinin — bdylece karburatér
diyaframlarinin birbirine
yapismasini énlenir.

Testere zincirini ve kilavuz
gubugu c¢ikartin, temizleyin ve
korozyon Onleyici yag ile
puskartin.

Makineyi iyice temizleyin - silindir
ylzgeglerine ve hava filtresine 6zel
dikkat gdsterin.

Biyolojik bir zincir ve cubuk
yagdlayici, 6rn. STIHL BioPlus,
zincir yag deposunu tamamen
doldurun.

Makineyi, gocuklarin ve yetkili olmayan
diger kisilerin erisemeyecegi, kuru,
yuksek veya Kilitli bir yerde saklayin.
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olabilir veya milke zarar verebilir.

MS 362 C-M

Turkce
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Zincir Dislisinin Kontrol Edilmesi
Degistirilmesi

N  Zincir disli kapagini, testere
zincirini ve kilavuz gubugu ¢ikartin.

N  Zincir freni serbest birakin - el
koruyucusunu 6n kola dogru gekin.

Yeni zincir dislisi yerlestirin

001BA121 KN

— ki testere zinciri veya daha
erken kullanimdan sonra

— Asinma isaretleri (oklar) 0,5
mm'den daha derinse - aksi
takdirde testere zincirinin 6mri
azalir - test etmek igin kontrol
Olgerini (6zel aksesuar) kullanin

Degisken olarak iki testere zinciri
kullanmak zincir dislisinin korunmasina
yardimci olur.

STIHL, zincir freninin en iyi sekilde
calismasini saglamak icin orijinal
STIHL zincirli dislilerin kullaniimasini
Onerir.

36

004BA122 KN

N E-klipini sékmek i¢in bir tornavida
kullanin (1)

N Pul sokiin (2)
Jant yivini sokun (3)

Debriyaj tamburundaki tasima
profilini denetleyin (4) - ayrica
agir asinma belirtileri varsa
debriyaj tamburunu da degistirin

N  Krank milinden igne kafesi (6) dahil
olmak Uzere debriyaj tamburunu
veya tahrik zincir dislisini (5) sokin -
QuickStop Super zincir freniyle gaz
tetik kilidine 6nceden basin

Dingil zinciri dislisi / jant yuvasi takin

N  Krank mili saplama ve igne
kafesini temizleyin ve STIHL
yaglayiciyla yaglayin (6zel
aksesuar)

N igne kafesini krank mili
saplamasina kaydirin

Yerine taktiktan sonra debriyaj
tamburu ve / veya c¢evirme zincir
dislisini yaklasik 1 tam tura getirin,
bdylece yag pompasi tasiyicisi

icin tasiyici devreye girer - QuickStop
Super zincir freni ile, gaz kelebegi tetik
kilidine 6nceden basin

Jant dislisini - bosluklari disari
dogru olacak sekilde takin

Krank mili Gzerindeki Reflektor ve
E-klipsi yeniden yerlestirin
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Zincirli Testere Bakimi ve
Bilenmesi

Uygun sekilde bilenmis testere ile
kolay bir sekilde kesim yapmak

Duizguin bicimde bilenmis bir testere
zinciri, ok az itme ile bile ahsabin
zahmetsizce kesilmesini saglar.

Asla koérelmis veya hasar gérmus bir
testere zinciri kullanmayin - bu fiziksel
gerginligin artmasina, titresim yukunin
artmasina, tatmin edici olmayan kesme
sonuglarina ve asinmanin artmasina
yol acgar.

N Testere zincirini temizleyin

N  Testere zincirinde ¢atlaklar ve hasar
go6rmus perginler olup olmadigini
kontrol edin

N  Hasarli veya asinmis zincir bilesenlerini
degistirin ve bu pargalari, sekil ve
asinma seviyesi agisindan kalan
pargalara uyarlayin - buna gére
yeniden calisin

Karbir uglu (Duro) testere zincirleri

Ozellikle asinmaya dayaniklidir. STIHL,
en iyi bileme sonucu igin,

STIHL servis bayileri dnerir.

AUYARI

Asagida listelenen acilar ve boyutlara
kesinlikle uyum saglanmalidir. Yanlis
keskinlestiriimis bir testere zinciri -
Ozellikle de ¢ok dlslik derinlik
gOstergeleri - zincir testeresinin

geri tepme egilimine neden olabilir -
yaralanma tehlikesi!

MS 362 C-M

Zincir perdesi

Turkce

Bileme ve yan plaka acilari

689BA027 KN

fiﬁ"fﬁf&_} ~ ,
B o / o/

689BA021 KN

Zincir isareti (a) her bir kesicinin
derinlik dlgeri alanina kabartmalidir.

isaretleme (a) Zincir perde
ing mm
7 1/4 P 6.35
1or1/4 1/4 6.35
6, P or PM 3/8 P 9.32
2 or 325 0.325 8.25
3or3/8 3/8 9.32
4 or 404 0.404 10.26

Kullanilacak dosyanin ¢apl, zincir
araligina baghdir - bkz. "Bileme aletleri"
tablosu

Kesicinin acgisi yeniden bileme
sirasinda korunmalidir.

A Bileme agisi

STIHL testere zincirleri 30° bileme
acisiyla bilenir. 10° bileme acisiyla
bilenen zincirler istisnadir. Yarma
zincirlerinin Uzerinde X isareti vardir.

B Yan plaka agisi

Belirtilen ege sapi ve egde capi
kullanildiginda, dogru yan plaka
acisi otomatik olarak sonuglanir.

Act (%)
A B

Dis sekilleri

Mikro = yari dairesel dis, 30 75
orn., 63 PM3, 26 RM3,

36 RM

Super = tam dairesel 30 60
dis, orn., 63 PS3, 26

RS,

36 RS3 10 75

Yarma zinciri, 6rn.,
63 PMX, 36 RMX

Agcllarin, testere zincirindeki tim kesiciler
icin ayni olmasi gerekir. Degisen agilar:
Testere zincirinin kaba, dliizensiz
calismasi, - testereyi kirllma noktasina
getirecek kadar artan asinma.
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Ege sapi

Uygun bileme

689BA025 KN

N Bir ege sapi kullanin

Testere zincirlerini elle bilerken daima
bir ege sap1 (6zel aksesuar, "Bileme
aletleri" tablosuna bakiniz) kullanin.
Ege saplarinda bileme acisi isaretleri
vardir.

Yalnizca 6zel testere zinciri
dosyalarini kullanin! Diger egeler sekil
ve kesme turl agisindan uygun
degildir.

Agilar kontrol etmek icin

N  Zincir perdesine gbre
bileme aletleri segin

N  Gerekirse kilavuz gubugu kelepge ile
sabitleyin
N Testere zincirini bloke edin - el

koruyucusunu éne itin
N Testere zincirini ilerletmek igin el

bir tarama aletidir.

Tos 7505 Uagr

i

— o

du . NON.

71

001BA203 KN

689BA018 K

=
h

STIHL ege olger (6zel aksesuar, tablo
"Bileyleme aletleri" ne bakiniz) bileme
ve yan plaka agllari, derinlik 6lcme
ayari ve dis uzunlugunun yani sira
temizleme oluklari ve yag giris
deliklerini kontrol etmek icin UGniversal

38

689BA043 KN

uyarinca — ege sapini dis bashgi ve
derinlik olger Gzerine koyun

Sadece iceriden disariya egeleyin

Ege sadece 6n darbede biler —
egeyi geri darbe esnasinda
kaldirin

Serit ve tahrik baglantilarini egelemeyin

kumandasini tutma gubuguna dogru
¢ekin: Zincir freni devreden
ctkanimistir. QuickStop Super zincirli
fren sisteminde ek olarak gaz tetik
kilidine basin

Sik sik bileyin, kuglk malzemeleri
temizleyin - egenin iki veya Uc¢ vurusu
basit bir sekilde bilemek igin yeterlidir

90°

N Egeyi yonlendirin: yatay olarak

belirtilen agi uyarinca (kilavuz
gubugunun yan ylizeyinin sag
agisindan)- e@e sapi isaretleri
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N Dengesiz asinmayi 6énlemek igin
egeyi dizenli olarak déndirin

N Egde capagini temizlemek icin bir
parca ahsap kullanin
N Ege sapi ile aclyi kontrol edin

Tam kesiciler esit uzunlukta olmalidir.

Kesici uzunluklari degistikge kesici
yukseklikleri de degisir ve testere
zincirinin kaba bir sekilde ¢alismasina
ve zincir kopmalarina neden olur.

N Tum kesiciler en kisa kesicinin
uzunluguna esit sekilde aciimahdir -
ideal olarak, bu elektrikli bir
kesinlestirici kullanarak bir yetkili
servis tarafindan
gerceklestiriimelidir

Derinlik dlger ayarlari

Derinlik gostergesi, kesicinin ahsaba
nifuz ettigi derinlik ve dolayisiyla
yonga kalinligini belirler.

MS 362 C-M

Turkce

689BA023 KN
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a Derinlik élgeri ile kesici kenar
arasindaki gerekli mesafe

Yumusak agaclari don mevsiminin

Sirtinmeli tahrik baglantisi (2) bulunan

testere zincirleri - stirtinmeli tahrik
baglantisinin (2) st kismi (servis

AUYARI

Cok dusuk derinlik gostergeleri, zincir

isareti ile) kesicinin derinlik dl¢Usii ile

e testerenin geri tepme egilimini artirir.
ayni zamanda dasaralur.

disinda keserken, mesafe 0,2 mm'ye
(0,008 ") kadar arttinlabilir.

Zincir perdesi Derilik dlger A UYARI
. Mesafe (a? Surmeli baglanti baglantisinin geri B x\
Ing (mm) mm (Ing) kalani agiimamalidir; Aksi takdirde, S Pt
1/4 P (6.35) 0.45 (0.018) zincir testerenin geri tepme egilimini RS | \ ) -
114 (6.35) 065  (0.026) artirabilir. W / \k/ _/ / K\/ 3
38 P (9.32) 065  (0.026) g
0.325 (825) 0.65  (0.026) o N
3/8 (9.32) 0.65 (0.026) - NI ‘ — Dosya 0dlgerini testere zincirine
0.404 (10.26) 0.80 (0.031) - SV yerlestirin - derinlik géstergesinin en
ST L yuksek noktasi dosya gostergesi ile
Derinlik Slgerlerinin azaltiimasi N ) i < ayni hizada olmalidir
R A A z N Keskinlestirdikten sonra testere
Kesici bilenirken derinlik gostergesi ayari azaltilir. £ zincirini iyice temizleyin, talaslari

veya 0gitme tozunu temizleyin -

N Derinlik élgerini, dosya gostergesi testere zincirini iyice yaglayin

ile ayni hizada olacak sekilde
yeniden isleyin N

N Her bileme isleminden sonra

derinlik &lger ayarini kontrol edin L
Uzun suredir kullaniimayan

dénemlerde, testereleri talasi
temizlenmis ve yaglanmis sekilde
depolayin

689BA044 KN

689BA061 KN

N Ardindan, derinlik géstergesinin 6n
kenarini servis isaretine paralel
olarak yerlestirin (bkz. Ok) - bunu
yaparken derinlik gdstergesinin en
Ust noktasini disirmemeye dikkat
edin

N  Zincir araligi i¢in uygun dosya
Olgerini (1) testere zincirine
yerlestirin ve kontrol edilecek
kesiciye bastirin - eger derinlik
gOstergesi dosya gostergesini
gecerse derinlik gostergesi
yeniden islenmelidir
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Keskinlestirme aletleri (6zel donatilar)

Zincir hatvesi Yuvarlak ege Yuvarlak ege Ege sapi Ege olcer Uglu kare ege Keskinlestirme seti’
ing (mm) mm  (ing) Parga numarasi Parca Parca Parca numarasi  Parga numarasi
1/4P (6.35) 3.2 (1/8) 5605 771 3206 5605 7504300 0000 8934005 0814 2523356 5605 007 1000
1/4 (6.35) 4.0 (5/32) 5605 7724006 56057504327 11108934000 08142523356 5605 007 1027
3/8P (9.32) 4.0 (5/32) 5605 7724006 5605 7504327 11108934000 0814 252 3356 5605 007 1027
0.325 (8.25) 4.8 (3/16) 56057724806 56057504328 11108934000 0814 252 3356 5605 007 1028
3/8 (9.32) 5.2 (13/64) 56057725206 56057504329 11108934000 0814 2523356 5605 007 1029
0.404 (10.26) 5.5 (7/32) 5605 7725506 56057504330 1106 8934000 0814 2523356 5605 007 1030

1 yuvarlak egeli, uclu kare egeli ve ege 6lcerli ege sapindan olusur

MS 362 C-M
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Bakim ve Ozen

Asagidaki bilgiler normal galisma kosullarinda gegerlidir. Belirtilen araliklar
normalden uzun veya zorlu kesme kosullari altinda galisirken bu dogrultuda ]
kisaltiimalidir (yogun toz, yiksek regineli odun, tropik agac odunlari vb.). 5
Makinenin sadece nadiren kullanilmasi durumunda, araliklar bu dogrultuda S ©
uyarlanabilir. kS > o
5§ |% B o
> 2 GC_) =] g
3 3 T 'S © © 3
% g aco % x 2 i>>~ ’E’
£ = g 5 3 o E %
& o =2 X T X X~ © © []]
= oS | § 3 & s = = @ &
& o3 | & 8 T Z = < T o
. Gorsel denetim (durum, sizinti) X X
Tim makine
Temizleyin X
Gaz tetigi,gazkilidi kolu kombi salter
islevsel testler X X
o ) islevsel testler X X
Zincir freni
Uzman bir bayiye kontrol ettirin® X
. Kontrol edin X
Manuel yakit pompasi (eger varsa)
Uzman bir bayiye tamir ettirin® X
Kontrol edin
Yakit pikap gévdesi / yakit deposu filtresi | Temizleyin, filtre pargasini degistirin X
Degistirin X X X
Yakit deposu Temizleyin
Yaglama yagi tanki Temizleyin
Zincir yagi Kontrol edin
Kontrol edin, keskinlige dikkat edin
Testere Zincir gerilimini kontrol edin
Keskinlestirin X
Kontrol edin (asinma, hasar) X
Temizleyin ve gevirin X
Kilavuz
Capagini temizleyin X
Degistirin X X
Zincir dislisi Kontrol edin X
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Asagidaki bilgiler normal galisma kosullarinda gegerlidir. Belirtilen araliklar
normalden uzun veya zorlu kesme kosullari altinda galisirken bu dogrultuda 3
kisaltiimalidir (yogun toz, yiksek regineli odun, tropik agag odunlari vb.). 5
Makinenin sadece nadiren kullanilmasi durumunda, araliklar bu dogrultuda S ©
uyarlanabilir. kS > o
5 |3 .- 2
) > S 3 8
° S g2 3 I 3 2
g |S. | &3 = g | =z | ®
5 g2 | £ 3 & | = < g g | 9
© : ° > = = )
S |23 | & § £ z = < T o
. . Temizleyin X X
Hava filtresi
Degistirin X
Kontrol edin X X
Titresime kars! parcalar Uzman bir bayiye degistirin” X
Fan kilifinda hava girisi Temizleyin X X
Silindir paletleri Temizleyin X
Bos diizenlemeyi kontrol edin —testere X X
dondurilmemelidir
Karbirator Testerenin bosa dénmesi durumunda,
testereyi servis bayisine tamir ettirin® X
. Elektrot acikligini uyarlayin X
Buiji
100 saatlik islemin ardindan degistirin
Erisilebilir vidalar, somunlar ve civatalar S|k||a$t|r|n2)
L Kontrol edin X
Zincir tutucu
Degistirin X
139 saatlik islemin ardindan ve sonraki
Egzoz deligi her 150 saatlik islemin ardindan X
dekarbonize edin
Glvenlik bilgi etiketi Degistirin X
" STIHL, STIHL servisi sunan bayileri dnermektedir
2 Zincirin ilk kullanimi esnasinda (3.4 kW veya daha ylksek gug ¢iktisi ile), silindir blok vidalarini 10 — 20 saatlik islemin ardindan sikilastirin.
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Asinmayi Azaltma ve Hasari
Onleme

isbu Kullanim Kilavuzuna uyum
saglanmasi makinenin asiri
asinmasi ve hasar gérmesini
Onleyecektir.

Makine Kullanim Kilavuzunda
belirtildigi tGzere kullaniimali, bakilmali
ve depolanmalidir.

Kullanici givenlik, ¢alistirma ve
bakim talimatlarina uyum
saglamamasi nedeniyle olusan tim
hasarlardan sorumlu olacaktir. Bunlar
Ozellikler asagidakiler icin gegerli
olacaktir:

— STIHL tarafindan
onaylanmayan uriin
degisiklikleri

— Makine i¢in onaylanmayan, uygun
olmayan veya daha dusik kaliteye
sahip olan alet veya donatilar
kullaniimasi

— Makinenin amaglanan kullanim
uyarinca kullanilmamasi

— Makinenin spor etkinlikleri
veya yarismalarinda
kullaniimasi

— Makinenin arizal pargalar ile
surekli kullaniimasi nedeniyle
olusan dolayli hasarlar

Bakim isi

“Bakim ve Ozen” basligi altinda
listelenen tim gorevler diizenli olarak
gerceklestiriimelidir. Kullanicinin bu
gorevleri kendisi gergeklestirememesi
halinde bir bayi tarafindan
gerceklestiriimelidir.

44

STIHL bakim ve tamir islerinin sadece
yetkilendirilen STIHL bayileri tarafindan
gerceklestiriimesini dnermektedir.
STIHL bayileri dliizenli egitim alir ve
teknik bilgiler edinir.

Bu gérevlerin gerceklestiriimemesi
veya uygunsuz olarak
gerceklestiriimesi halinde hasar
olusabilir ve bundan dolayi kullanici
sorumlu olacaktir. Digerlerinin yani sira
bunlar asagidakileri icerecektir:

—  Gecikmis veya yetersiz bakim
(6rnegin hava ve yakit filtreleri)
veya sogutma havasi rotasinin
yetersiz temizlenmesinden (hava
slitleri, silindir paletleri) dolayi
motor hasari

— Uygunsuz depolamadan dolayi
korozyon hasari ve diger
dolayl hasarlar

— Daha dustuk kaliteye sahip olan
degistirme parcalarinin
kullaniimasi nedeniyle makine
hasari

Asinma ve Eskimeye Tabi Parcalar

Glg aletinin bazi pargalari talimatlar
uyarinca normal isletim esnasinda dahi
normal eskime ve asinmaya tabidir ve
tir ve kullanim siresine bagh olmak
Uzere zamaninda degistirilmelidir. Diger
parcalarin yani sira bunlar asagidakileri
icermektedir:

— Testere Zinciri,Kilavuz

— Tabhrik parcalarn (kavrama,
kavrama tamburu, zincir dislisi)

— Filtreler (hava, yag, yakit)
— Baslatici mekanizma
— Buji

—  Anti titresim sistemi pargalari
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Ana Parcgalar

—_

MS 362 C-M

0001BA029 KN

Kapak vidasi

Turkce

Kol 1sitma anahtari (modele gore

degismekle birlikte)
Buji yuvasi

Sirgu (yaz ve kis islemi)

Dekompresyon valfi
Zincir freni

Zincir dislisi

Zincir disli kapagi
Zincir tutucu

Yan zincir gerici
Civili tampon
Kilavuz

Oilomatic zincir
Yag doldurucu kapak
Susturucu

On el siperi

On tutucu (kol)
Start kolu

Yakit doldurucu kapagi
Ana Kontrol Kolu
Gaz tetigi

Gaza tetigi kilidi
Arka kol

Arka kol koruyucu
Seri numarasi
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Sartnameler

Motor

STIHL tek silindir iki zamanl motor MS

362 C-M

Yer degistirme: 59.0 cc
Delik: 47 mm
Vurus: 34 mm

Motor glicl ISO
7293:

Rolanti devri:V

3.5 kW (4.8 bhp)
10,000 rpm
2,800 rpm

" 1SO 11681 +/- 50 rpm

Atesleme Sistemi

Elektronik manyeto atesleme

Buji (Rezistans Bosch WSR 6 F,

tard): NGK BPMR 7 A
Buji agikhgi: 0.5 mm
Yakit Sistemi

integral yakit pompali tiim konum
diyafram karburatori

Yakit tanki kapasitesi:

Zincir Yagi

600 cc (0.6 1)

Ddéner pistonlu tamamen otomatik, hiz
46

Yag tanki

kapasitesi: 325 cc (0.3251)

Agirhk

kuru, cubuksuz ve zincirsiz

MS 362 C-M: 5.6 kg
MS 362 C-M kol ve karbirator isitici
ile: 5.8 kg

Kesme Eklentisi

Asil kesme uzunlugu belirtilen
uzunluktan az olabilir

Rollomatik kilavuz gubuklari

Cubuk uzunlugu

(3/8" pitch): 37,40, 45, 50 cm
Oyuk genisligi: 1.6 mm
3/8" zincirleri

Hizli Mikro (36 RM) Tir 3652

kontrollii yag pompasi. Ek manuel yag
akis kontroli

Gurdltd ve Titresim Verisi

Gurultu Direktifi 2002/44/EC uyumu
hakkinda daha fazla bilgi igin
www.stihl.com/vib adresine bakiniz.

Ses basing seviyesi L, - ISO 22868 105
dB(A)

Ses gli¢ seviyesi Ly, - ISO 22868

117 dB(A)

Titresim 6lcimu apy, eq -

ISO 22867
Sol kol: 3.5 m/s?
Sag kol: 3.5 m/s2

Direktif 2006/42/EC uyarinca K faktorl ses
basing seviyesi ve ses gli¢ seviyesi i¢in 2.5
dB(A) oranindadir; 2006/42/EC Direktifi
uyarinca titresim 6lgiimu igin K faktori 2.0

m/s2 oranindadir

Hizl Super (36 RS) Tir 3621

Hizl Super 3 (36 RS3) Tir 3626
Aralik: 3/8" (9.32 mm)
Tahrik baglanti dlgeri:1.6 mm

Zincir Diglileri

7-dis 3/8" (jant dislileri)
Maksimum zincir hizi
ISO 11681: 28.9m/s

Kural olarak, ¢alisan ortalama zincir hizi
ISO 11681 uyarinca maksimum zincir
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hizindan yaklasik %20 daha dusuktur.
Kisisel koruyucu ekipman hakkinda
tavsiye i¢in STIHL bayinize danisin.

MS 362 C-M

REACH

REACH bir EC yonetmeligidir ve
Kimyasal maddelerin Tescili,
Degerlendiriimesi, Yetkilendirilmesi

ve Kisitlamasi anlamina gelmektedir.

REACH yodnetmeligi (EC) No.
1907/2006 ile olan uyum hakkinda
bilgi icin www.stihl.com/reach

Turkce

adresine bakiniz.
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http://www.stihl.com/reach%20adresine%20bakınız.
http://www.stihl.com/reach%20adresine%20bakınız.

Turkce

Yedek Parga Siparisi

Lutfen testere modelini, seri
numarasini ve kilavuz gubugunun ve
testerenin parga numaralarini ilgili
alanlara girin. BOylece siparis stireci
kolaylasacaktir.

Kilavuz gubugu ve testere normal
asinma ve eskimeye tabidir. Bu
pargalari satin alirken, her zaman
testere modelini ve parga isimlerini
belirtin.

Model

INEEEEEEEEEER

Seri numarasi

L ) CITT CT ]

Kilavuz gubu@u par¢a numarasi

HNEEpEEEREEEE

Zincir parga numarasi

HINEEpEEEREEEE
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Bakim ve Tamir

Bu makinenin kullanicilari sadece bu
kullanim kilavuzunda belirtilen bakim
ve servis hizmetini gergeklestirebilir.
Tum diger tamirlerin servis bayisi
tarafindan gergeklestiriimesi
gerekecektir.

STIHL bakim ve tamir islerinin sadece
yetkilendirilen STIHL bayileri tarafindan
gerceklestiriimesini dnermektedir.
STIHL bayileri diizenli egitim alma ve
teknik bilgi edinme sansina aittir.

Makineyi tamir ederken, sadece STIHL
tarafindan bu guc aleti icin onaylanan
parcalari veya teknik olarak ayni olan
parcgalari kullanin. Kaza ve makine
hasari risklerini dnlemek igin sadece
yuksek kaliteli parcalar kullanin.

STIHL orijinal STIHL degistirme
parcgalari kullaniimasini énermektedir.

Orijinal STIHL pargalart STIHL parca
numarasi, STIHL logosu ve STIHL
par¢ca semboll S« ile tanimlanir
(kUglk pargalar lizerinde sadece
sembol yer alabilir).

Bertaraf

Tdm Ulkeye 6zel atik bertaraf
kurallari ve yonetmeliklerine
dikkat edin.

o’y
e

000BA073 KN

STIHL Urinleri ¢op kutusuna
atilmamalidir. Uriin, donatilari ve paketi
cevre dostu geri donlsim igin
onaylanan bir bertaraf etme alanina
gotirin.

Atik bertarafina yonelik en giincel
bilgiler igin STIHL servis bayinize
basvurun.
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EC Uygunluk Beyani

ANDREAS STIHL AG & Co. KG

Badstr. 115
D-71336 Waiblingen

Almanya

asagida belirtilen Grtnlerin

Kategori: Testere

Yapim: STIHL

Model: MS 362 C-M
MS 362 C-MVW
MS 362 C-MQ

Seri No: 1140

Yer degisimi: 59.0 cc

2006/42/EC, 2004/108/EC (19.04.2016
tarihine kadar), 2014/30/EU
(20.04.2016 tarihinden) ve 2000/14/EC
Direktiflerinin sartnameleri ile uyum
icerisinde oldugunu ve asagidaki
standartlarin Gretim tarihinde gegerli
olan surimleri ile uyum igerisinde
gelistirildigini ve Uretildigini
onaylamaktadir:

EN ISO 11681-1, EN 55012,
EN 61000-6-1

Olgiilen ve garanti edilen ses giig
seviyeleri 2000/14/EC Direktifi, Ek V
uyarinca 1ISO 9207 standardi
kullanilarak dlgctimustar.

Olgiilen ses giicii seviyesi

117 dB(A)
Garanti edilen ses glict seviyesi

119 dB(A)

MS 362 C-M

EC tir incelemesi asagidaki kurum
tarafindan gercgeklestirilmistir

DPLF

Deutsche Priif- und Zertifizierungsstelle
fur Land- und Forsttechnik (NB 0363)
Spremberger Stralle 1

D-64823 GroR-Umstadt

Sertifika No. K-

EG-2009/5159

Teknik belgelerin bulundugu yer:
ANDREAS STIHL AG & Co. KG
Produktzulassung (Product Licensing)

Uretim yili ve seri numarasi iriin
Uzerinde yer almaktadir.

Waiblingen’de, 11.03.2016
tarihinde verilmistir
ANDREAS STIHL AG & Co. KG

Mrvvcas /gf/’m J

Thomas Elsner

Uriin Yénetim ve Hizmet Muduri

C€

Turkce
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0458-154-0121-A
ingilizce
G

www.stihl.com

*04581540121A*

0458-154-0121-A


http://www.stihl.com/

